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Bedienungsanleitung

MIG/MAG-SchweiBanlage U-WG 353, wassergekiihlit
mit
Drahtvorschubgerat U-DV 41 w

Unbedingt Bedienungsanleitung vor Inbetriebnahme lesen !
Bei Nichtlesen besteht Gefahr !
Gerit darf nur von mit den einschligigen Sicherheitsvorschriften (VBG 15) vertrautem

Personal bedient werden !

Die Geriite erfiillen die EG - Niederspannungsrichtlinie und sind mit der

Konformititskennzeichnung CE - gekennzeichnet.

Maschinen, die mit S| - symbol gekennzeichnet sind, konnen entsprechend VDE 0544

(EN 60 974-1)in Umgebung mit erhdhter elektrischer Gefdhrdung eingesetzt werden

Technische Anderungen vorbehalten !

MIG - O - MAT SchweiBmaschinen GmbH KarlstraBe 27-29 / D-35444 Biebertal- Rodheim
Tel: 06409-81040 / Telefax: 06409-2820
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Stufengeschaltete MIG/MAG-Gerate der Baureihen 353 und 453 sind in verschiedenen Ausfiihrungen

lieferbar:
o Wassergekiihlte oder gasgekiihlte Ausfiihrung
° Kompakt - Gerate mit eingebautem Drahtvorschubsystem
° Gerate mit separatem Drahtvorschubkoffer U-DV 41 fiir gas- oder wassergekiihlte Anlagen
Alle SchweiBgeréte sind
mit einem
Eurozentralanschiu3
ausgeriistet.
mit eingebautem Drahtvor- ohne Drahtvorschub und
schub und Steuerung ohne Steuerung
Artikelnummer Artikelnummer
U - 353 25.15.350 ---
3 x 400V gasgekuhlt
U - 353 wassergekuhlt in Vorbereitung ---
U - WG 353 gasgekiihlt == 25.15.360
U - WG 353 --- 25.15.370
3 x 400V wassergekihlt
U - 453 25.15.450 ---
3 x 400V wassergekuhlt
U - WG 453 --- 25.15.460
3 x 400V wassergekiihlt

Serienausstattung:

® bei U-353 und U-WG 353 digitales Amperemeter

° bei U-453 und U-WG 453 mit digitalem Volt- und Amperemeter

® Drahtvorschubgerite U-DV 41 sind serienmaBig mit Fahrrollen ausgestattet und
drehbar auf den SchweiBgeraten montiert

o Drahtvorschubgerite werden serienmaBig mit Antriebsrollen fiir Stahldraht

1,0mm und 1,2mm besttickt.






Zu lhrer Sicherheit:

f Unfallverhiitungsvorschriften beachten!
~

AuBerachtlassung nachfolgender SicherheitsmaBnahmen kann lebensgefahrlich sein!
® Vor SchweiBarbeiten vorgeschriebene trockene Schutzkleidung wie z.B. Handschuhe
anziehen.

® Mit Schutzschirm Augen und Gesicht schitzen.

%r?s Elektrischer Schock

kann lebensgefahrlich sein!

e Gerat darf nur an vorschriftsméaBig geerdeten Steckdosen angeschlossen werden.

® Nur mit intakter AnschluBleitung mit Schutzleiter und Schutzstecker betreiben.

® Ein unsachgeman reparierter Stecker oder beschédigte Isolierung des Netzkabels kann
Stromschlage verursachen.

e Offnen des Gerates nur durch autorisiertes Fachpersonal erlaubt.

e Vor Offnen Netzstecker ziehen. Ausschalten geniigt nicht. 2 Minuten warten, bis
Kondensatoren entladen sind.

fl- Auch bei Beriihren niedriger Spannungen kann man erschrecken und
O

in der Folge verungliicken, deshalb:

® Vor Absturz, z.B. von einem Podest oder Gertst, sichern.

® Beim SchweiBen Massezange, Brenner und Werkstick sachgeméaB handhaben, nicht
zweckentfremden. Stromfiihrende Teile nicht mit der nackten Haut beriihren.

e Elektrodenwechsel nur mit trockenen Handschuhen.

e Keine Brenner - oder Massekabel mit beschédigter Isolierung verwenden.

Rauch und Gase kénnen zu Atemnot fiihren und vergiften!

® Rauch und Gase nicht einatmen.

® F{r ausreichende Frischluft sorgen.

e Dampfe von Lésungsmitteln vom Strahlungsbereich des Lichtbogens fernhalten. Dampfe von
chloriertem Kohlenwasserstoff kdnnen sich durch ultraviolette Strahlung in giftiges Phosgen

umwandeln.



<%= Werkstiick, umherfliegende Funken und Tropfen sind heif3!

® Kinder und Tiere weit vom Arbeitsbereich fernhalten. Deren Verhalten ist nicht berechenbar.

® Behalter mit brennbaren oder explosiven Flissigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen.
Es besteht Brand - und Explosionsgefahr.

® Keine explosiven Flissigkeiten, Staube oder Gase durch das SchweiBen oder Schneiden
erhitzen. Explosionsgefahr besteht auch, wenn scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen
Behaltern einen Uberdruck aufbauen kénnen, wenn sie erhitzt werden.

[Ma] Larm der 70 dBA liberschreitet kann dauerhafte Schadigung des Gehérs verursachen!

® Geeigneten Ohrenschitzer oder -stpsel tragen.
e Achten Sie darauf, daB andere Personen, die sich im Arbeitsbereich aufhalten, nicht von

dem Larm belastigt werden.

F ] Gasflasche sichern!

® Schutzgasflasche in die daftr vorgesehenen Aufnahmen stellen und mit Sicherungsketten

sichern.
* Vorsicht im Umgang mit Gasflaschen; nicht werfen, nicht erhitzen, gegen Umfallen sichern!

® Bei Krantransport die Gasflasche vom SchweiBgeréat abnehmen.

A Reparatur und Modifikationen nur durch autorisiertes und geschultes Fachpersonal!

Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!

' e Unsere Bedienungsanleitung fiihrt Sie in den sicheren Umgang mit dem Gerét ein.
D?i e Deshalb gut lesen und erst verstehen, dann arbeiten.
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1. Zu diesen stufengeschalteten MIG / MAG - SchweiBanlagen

Gratulation!
Dieses SchweiBgerat ist eine in jeder Hinsicht (z. B. in Leistung, Ausstattung, Flexibilitdt und Zubehar)

fur den professionellen Einsatz konzipierte Anlage.

Die Vorteile dieser MIG/MAG - SchweiBanlage :

@ Bedienerfreundlich durch klare, sinnvolle Anordnung aller Bedienungselemente, Einteilung in
Funktionsfelder und Verwendung leicht verstandlicher Symbole
Funktionen: 2-Takt, 4-Takt, stromloses Einfadeln des SchweiBdrahtes,
Gastest zum problemlosen Einstellen der Schutzgasmenge
stufenloses Einstellen des Drahtriickbrandes, einstellbare Gasvor- und
Gasnachstromzeiten, Anschleichfunktion des SchweiBdrahtes

® Mobil und robust durch leicht fahrbare, kippsichere und robuste Konstruktion fur harten
Industrieeinsatz im Mehrschichtbetrieb.

® Funktionssicher durch robusten Aufbau und leistungsféhige Elektronik.

® Optimales durch feinstufig einstellbare SchweiBspannung und verschieden
SchweiBverhalten  anwiéhlbare Drosselabgriffe wird eine optimale Anpassung an die
jeweilige SchweiBaufgabe ermdglicht.

@ Servicefreundlich  durch Gbersichtliche Anordnung der Baugruppen.

1.1 Anwendungsgebiete:

® s SchweiBmaschine kann entsprechend VDE 0544 (EN 60974-1) in
Umgebung mit erhdhter elektrischer Gefahrdung eingesetzt werden.

® Zum MIG/MAG Naht - SchweiBen im Kurz- und Sprihlichtbogen

unter Verwendung von Argon, Mischgasen und CO,.

° Werkstoffe: legierte und niedriglegierte Stahle, Aluminium Nichteisenmetalle.
° Einsatzbereiche: chemische Industrie, Maschinenbau, Fahrzeugbau, Behalter- und
Apparatebau, Schiffsbau, metallverarbeitende Industrie.



2. Transport und Aufstellen

(-

A\

A\

Wegschieben

® Vor Wegschieben Netzstecker ziehen und auf das Gerat legen.
® Hochdruck-Schutzgasflasche mit Sicherungskette gegen Umfallen sichern.
® Nicht Uber Schlauche oder Leitungen rollen.

e Beim Verfahren und Aufstellen der Stromquelle ist besonders darauf zu achten, da3
die Kippsicherheit nur bis zu einem Winkel von 15° (entsprechend EN 60974-1) sicher-
gestellt ist. Hierbei ist besonders darauf zu achten, daB beim Verfahren eine Gefahr
von Hindernissen am Boden ausgeht, weil zusitzliche Kippmomente auftrten kénnen.

Sicherheitsregeln beim Kranen
® Unbedingt Unfallverhiitungsvorschriften VBG 9, VBG 9a und VBG 15 beachten.

* An allen Ringschrauben gleichzeitig kranen (wie in Abb. 1 dargestellt).

* Eine gleiche Lastverteilung in allen Strangen sicherstellen und einen Winkel der
Zugseile von mindestens 60° einhalten (siche Abb. 2).
Nur Ringketten oder Seilgehdnge mit gleicher Lange verwenden (mindestens 1m)!
Lasthaken mit Sicherungshaken und Schékel entsprechender Gré8e nach DIN 82 101,
Form A, MindestnenngréBe 0,4 verwenden.

Abb. 1 Kranprinzip Abb. 2 Winkel der Zugseile

e Schutzgasflasche vor dem Kranen immer von dem SchweiBgerat abnehmen.

e Niemals mit der SchweiBmaschine weitere Lasten kranen,
wie z.B. Personen, Werkzeugkiste, Drahtspulen usw..
e Vermeiden Sie ruckartiges Anheben und Absetzen der SchweiBmaschine.

Umgebungsbedingungen:

Das SchweiBgerat kann in einem nicht explosionsgefdhrdetem Raum bei

° einer Umgebungstemperatur von -10°C bis +40°C und
e giner relativen Luftfeuchte bis 50% bei 40°C betrieben werden.

Das Gerat ist nach Schutzart IP23 gepriift, das heiBt:
e Schutz gegen Eindringen fester Fremdkérper @ > 12mm,
e Schutz gegen Sprilhwasser bis zu einem Winkel von 60° zur Senkrechten.

Die Lebensdauer des SchweiBgerates wird durch ungewohnliche Mengen an Staub, Sauren,
korrosiven Gasen oder Substanzen in der Umgebungsluft herabgesetzt.
Beim Aufstellen des Gerétes freie Zu- und Abluft sicherstellen.

8



3. Technische Daten

3.1 Stromquellen

U-WG 353
Einstellbereich Schwei3strom 40A-350A
SchweiBspannung 16V-31,5V
max. SchweiB3strom 60%ED 350A
max. SchweiBstrom 100%ED 270A

Lastspiel 10min : (60% ED 4 6 min SchweiBen, 4min
Pause)

Leerlaufspannung 19V-50V

Schaltstufen 40

Netzspannung 3x400V

Netzfrequenz 50 /60 Hz

Netzsicherung (trage) 3x20 A

Drahtvorschubgeschwindigkeit

1m/min - 20m/min

Drahtdurchmesser 0,6mm -1,6mm
Umgebungstemperatur -10°C bis +40°C
Geratekiihlung Lufter
Brennerkiihlung Wasser
Isolationsklasse F
Schutzart IP 23

MaBe ohne Gasflasche L/B/H 960 x 470 x 700mm
Gewicht 150 kg
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3.2. Drahtvorschubgerat U-DV 41

U-DV 41
Drahtvorschubgeschwindigkeit 1m/min - 18 m/min
max. Strom bei 45%ED 500A
Eingangsspannung 42V AC
Rollenantrieb 4x4
Abmessungen L/B/H 660mm x 330mm x 480mm
Gewicht 16 kg
(ohne Drahtspule und Schlauchpaket)
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4. Beschreibung der Bedienungselemente

4.1 wassergekiihlte SchweiBgerate U-WG 353

Abb. 1 :Frontseite U-WG 353

P

Pos. Symbol Bezeichnung
1 ® Sammelstoranzeige - rot - fiir (Ubertemperatur, Wassermangel)
2 ® Betriebsbereitschaft - weiB -
3 Netzschalter O - Aus

1-Ein

4 l[:A digitale SchweiBstromanzeige in Ampere (Option)
5 C——) v| analoge SchweiBspannungsanzeige in Volt (Option)
6 @ Stufenschalter-Grobeinstellung SchweiBspannung
7 . (ﬂ) Stufenschalter-Feineinstellung Schweispannung
8 ) SchweiBstrombuchse - Werkstuckleitung

"harte" SchweiBdrosseleinstellung
10 SchweiBstrombuchse - Werksttickleitung

"weiche" SchweiBdrosseleinstellung
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Abb. 2: Riickseite U-WG 353

Pos. Symbol Bezeichnung
11 SchweiBstrombuchse ,, + , zum Zwischenschlauchpaket
12 Steuerleitungsbuchse zum Zwischenschlauchpaket
13 G_> WasseranschluB (blau), Zwischenschlauchpaket (Vorlauf zum DV)
14 _@ WasseranschluB (rot), Zwischenschlauchpaket (Rucklauf vom DV)
24 Aufnahme fir Sicherungskette
27 Sichtfenster (Fullstandsanzeige Kiihiwasser)
29 Netzkabel
30 Flaschenkonsole
31 Sicherung F1 (Steuerung)
32 Sicherung F2 (Lufter, Kithiwasserpumpe)
33 Sicherung F3 ( )
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4.2 Drahtvorschubgerat U-DV 41

Abb. 3.1 Einstellung spezieller Parameter innen rechts bzw. links
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Pos. Symbol Bezeichnung

16 8,/ Potentiometer Anschleichgeschwindigkeit

(siehe auch Abschnitt 4.3)
17 / Potentiometer Gasvorstromen
18 8_ Potentiometer ,Drahtvorschubgeschwindigkeit 1 bis 20 m/min*
19 \ Potentiometer Gasnachstromen

o)
20 0 % ZentralanschluB
o

21 \ / Drahtriickbrand
22 Kupplung fur Wasserrticklauf (rot) des SchweiBbrenners
23 Kupplung flr Wasservorlauf (blau) des Schwei3brenners
28 | I Umschalter:

2-Takt-SchweiBen

u 4-Takt-SchweiBen

34 Taster zum Gastest
35 ~8_$, Taster stromloses Einfadeln des Schwei3drahtes
36 Fahrrollen

15















































































