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Unbedingt Bedienﬁngsanleitung vor Inbetriebnahme lesen !
Bei Nichtlesen besteht Gefahr !
Gerit darf nur von mit den einschligigen Sicherheitsvorschriften (VBG 1 5) vertrautem

Personal bedient werden !

Die Gerate erfiillen die EG - Niederspannungsrichtlinie und sind mit der

Konformitiatskennzeichnung CE - gekennzeichnet.

Maschinen, die mit S|- Symbol gekennzeichnet sind, konnen entsprechend VDE 0544

(EN 60 974-1)in Umgebung mit erhohter elektrischer Gefdhrdung eingesetzt werden

Technische Anderungen vorbehalten !
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Zu lhrer Sicherheit:

i:j Unfallverhiitungsvorschriften beachten!

AuBerachtlassung nachfolgender SicherheitsmaBnahmen kann lebensgeféhrlich sein!
® \or SchweiBarbeiten vorgeschriebene trockene Schutzkleidung wie z.B. Handschuhe anziehen.
® Mit Schutzschirm Augen und Gesicht schitzen.

%r” Elektrischer Schock

kann lebensgefahrlich sein!

® Gerat darf nur an vorschriftsméBig geerdeten Steckdosen angeschlossen werden.

e Nur mit intakter AnschluBleitung mit Schutzleiter und Schutzstecker betreiben.

® FEin unsachgeméB reparierter Stecker oder beschadigte Isolierung des Netzkabels kann
Stromschlage verursachen.

e Offnen des Gerates nur durch autorisiertes Fachpersonal erlaubt.

¢ Vor Offnen Netzstecker ziehen. Ausschalten geniigt nicht. 2 Minuten warten, bis

Kondensatoren entladen sind.

ﬁl- Auch bei Beriihren niedriger Spannungen kann man erschrecken und
@

in der Folge verungliicken, deshalb:

® Vor Absturz, z.B. von einem Podest oder Gerust, sichern.

e Beim SchweiBen Massezange, Brenner und Werkstlick sachgemaB handhaben, nicht
zweckentfremden. Stromfilhrende Teile nicht mit der nackten Haut berdhren.

® Elektrodenwechsel nur mit trockenen Handschuhen.

e Keine Brenner - oder Massekabel mit beschadigter Isolierung verwenden.

Rauch und Gase konnen zu Atemnot fiithren und vergiften!

® Rauch und Gase nicht einatmen.

® Fir ausreichende Frischluft sorgen.

e Dampfe von Lésungsmitteln vom Strahlungsbereich des Lichtbogens fernhalten. Dampfe von
chloriertem Kohlenwasserstoff kdnnen sich durch ultraviolette Strahlung in giftiges Phosgen

umwandeln.



Werkstiick, umherfliegende Funken und Tropfen sind heif3!

e Kinder und Tiere weit vom Arbeitsbereich fernhalten. Deren Verhalten ist nicht berechenbar.

® Behalter mit brennbaren oder explosiven Fliissigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen.
Es besteht Brand - und Explosionsgefahr.

e Keine explosiven Flissigkeiten, Stdube oder Gase durch das SchweiBen oder Schneiden
erhitzen. Explosionsgefahr besteht auch, wenn scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen

Behaltern einen Uberdruck aufbauen kénnen, wenn sie erhitzt werden.

Larm der 70 dBA uberschreitet kann dauerhafte Schadigung des Gehoérs verursachen!

® Geeigneten Ohrenschitzer oder -stopsel tragen.
e Achten Sie darauf, daB andere Personen, die sich im Arbeitsbereich aufhalten, nicht von dem

Larm belastigt werden.

Gasflasche sichern!

® Schutzgasflasche in die dafiir vorgesehenen Aufnahmen stellen und mit Sicherungsketten
sichern.
e Vorsicht im Umgang mit Gasflaschen; nicht werfen, nicht erhitzen, gegen Umfallen sichern!

® Bei Krantransport die Gasflasche vom Schweigerat abnehmen.

& Reparatur und Modifikationen nur durch autorisiertes und geschultes Fachpersonal!

®
=R

Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!

* Unsere Bedienungsanleitung fiihrt Sie in den sicheren Umgang mit dem Gerat ein.

e Deshalb gut lesen und erst verstehen, dann arbeiten.
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1. Zu diesen stufengeschalteten MIG / MAG - SchweiBanlagen

Gratulation!
Dieses SchweiBgerat ist eine in jeder Hinsicht (z. B. in Leistung, Ausstattung, Flexibilitdt und Zubehor) fur

den professionellen Einsatz konzipierte Anlage.

Die Vorteile dieser MIG/MAG - SchweiBanlage :

® Bedienerfreundlich durch klare, sinnvolle Anordnung aller Bedienungselemente, Einteilung in
Funktionsfelder und Verwendung leicht verstandlicher Symbole

® Mobil und robust durch leicht fahrbare, kippsichere und robuste Konstruktion fir harten
Industrieeinsatz im Mehrschichtbetrieb.

@ Funktionssicher durch robusten Aufbau und leistungsfahige Elektronik.

® Optimales durch feinstufig einstellbare SchweiBspannung und verschieden
SchweiBverhalten  anwéhlbare Drosselabgriffe wird eine optimale Anpassung an die
jeweilige SchweiBaufgabe erméglicht.

® Servicefreundlich  durch Ubersichtliche Anordnung der Baugruppen.

1.1 Anwendungsgebiete:

® S SchweiBmaschine kann entsprechend VDE 0544 (EN 60974-1) in
Umgebung mit erhohter elektrischer Gefahrdung eingesetzt werden.

® Zum MIG/MAG Naht - SchweiBen im Kurz- und Sprihlichtbogen
unter Verwendung von Argon, Mischgasen und CO,.

°® Werkstoffe: legierte und niedriglegierte Stahle, Aluminium Nichteisenmetalle.
® Einsatzbereiche: chemische Industrie, Maschinenbau, Fahrzeugbau, Behélter- und
Apparatebau, Schiffsbau, metallverarbeitende Industrie.



2.

Transport und Aufstellen

Wegschieben

e Vor Wegschieben Netzstecker ziehen und auf das Geréat legen.
® Hochdruck-Schutzgasflasche mit Sicherungskette gegen Umfallen sichern.
e Nicht (iber Schlauche oder Leitungen rollen.

die Kippsicherheit nur bis zu einem Winkel von 15° (entsprechend EN 60974-1) sicher-

i j e Beim Verfahren und Aufstellen der Stromquelle ist besonders darauf zu achten, da

gestellt ist. Hierbei ist besonders darauf zu achten, daB beim Verfahren eine Gefahr
von Hindernissen am Boden ausgeht, weil zusatzliche Kippmomente auftrten kénnen.

Sicherheitsregeln beim Kranen

& ¢ Unbedingt Unfallverhiitungsvorschriften VBG 9, VBG 9a und VBG 15 beachten.

* An allen 4 Ringschrauben gleichzeitig kranen (wie in Abb. 1 dargestellt).

* Eine gleiche Lastverteilung in allen vier Strangen sicherstellen und einen Winkel der
Zugseile von mindestens 60° einhalten (siehe Abb. 2).
Nur Ringketten oder Seilgehange mit gleicher Lange verwenden (mindestens 1m)!
Lasthaken mit Sicherungshaken und Schikel entsprechender GréBe nach DIN 82 101,
Form A, MindestnenngréBe 0,4 verwenden.

Abb. 1 Kranprinzip Abb. 2 Winkel der Zugseile

* Schutzgasflasche vor dem Kranen immer von dem Schwei3gerat abnehmen.
¢ Niemals mit der SchweiBmaschine weitere Lasten kranen,

wie z.B. Personen, Werkzeugkiste, Drahtspulen usw..
e Vermeiden Sie ruckartiges Anheben und Absetzen der SchweiBmaschine.

Umgebungsbedingungen:

Das SchweiBgeréat kann in einem nicht explosionsgefahrdetem Raum bei

® eciner Umgebungstemperatur von -10°C bis +40°C und
e ciner relativen Luftfeuchte bis 50% bei 40°C betrieben werden.

Das Gerét ist nach Schutzart IP23 gepriift, das heiBt:
® Schutz gegen Eindringen fester Fremdkérper & > 12mm,
e Schutz gegen Spriihwasser bis zu einem Winkel von 60° zur Senkrechten.

Die Lebensdauer des SchweiBgerates wird durch ungewdhnliche Mengen an Staub, Sauren,
korrosiven Gasen oder Substanzen in der Umgebungsluft herabgesetzt.
Beim Aufstellen des Gerates freie Zu- und Abluft sicherstellen.
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3. Technische Daten

Maschienentyp U-200 C
Leerlaufspannung 2041V
Schweispannung 16-24 V
SchweiBstrombereich 40-200 A
SchweiBstrom bei 30% ED -
60% ED 200 A

100% ED 190 A
Lastspiel 10 min
Schaltstufen 12
Netzspannung 3x400V + PE
Netzstrom bei 60% ED 10,5 A
Netzfrequenz 50 /60 Hz
Max. Netzbelastung 6,9 KVA
Netzsicherung (trage) 3x16 A
Netzleitung 5m
Schutzart IP 23
Isolationsklasse F
Geratekiihlung Liifter
Brennerkiihlung Gas
Gewicht ohne Drahtspule 81 kg
i)rahtvorschubgeschwindigkeit 1-17 m/min
Drahtdurchmesser 0,6-1,2 mm
Pausenzeiten 04-25s
SchweiBzeit Intervall 04-25s
SchweiBzeit Punkten 04-25s
Leistungsfaktor cos ¢ 0,89
Lange x Breite x Hohe 865 x 428 x 655




4. Beschreibung der Bedienungselemente U-200 C

4.1 Bedienungselemente Frontseite

Bild 1: Frontansicht U 200 C

Pos. Symbol Bezeichnung
1 Haltegriff
2 ® Lampe
3 Potentiometer ,Drahtvorschubgeschwindigkeit 0-17 m/min
4 H [ ] SchweiBzeit beim Punkt- und IntervallschweiBen
5 T Pausenzeit beim Intervallschweif3en
6 1212 Stufenschalter Schweif3spannung
1" 3
10 4
9 5
87 6
7 Netzschalter O - Aus
1-Ein
8 Schaltthermostat Ubertemperatur
9 ZentralanschuB
10 Steckbuchse WerkstiickanschluB3




4.2 Bedienungselemente Riickseite

Bild 2: Riickansicht U 200 C

Pos Symbol Bezeichnung
1.1 Schutzgasschlauch
12 NetzanschluBleitung
13 Gasflaschenplattform




5. Funktionen

5.1 Funktionsablauf

5.1.1 Ablauf "2 - Takt-Betrieb"

1. Takt 2. Takt
] )
: 1 : 1
gedrckt : :
Brennertaster i i
1 1
aus L : !
[ ' !
ein A 4 : : :
1
Schutzgas ! ;
1
! 1
aus : 1
[ : |
A 1 o
: : : A
1
Schweilistrom , 1
1 1
! ]
]
I I
[ LR
1! P b
1 1 1
1 1 I
1 1
Drahtvorschub : 1o
' [
: :
1 i
[ 1 Zeit
/'V ' Drahtrackbrand = 1 1 >
Gasnachstrémzelt

Abb. 3 : Ablaufdiagramm "2 - Takt - Betrieb"

® Wahischalter Pos. 29 (Bild 7, Seite ) auf Stellung 2 - Takt stellen-

® SchweiBspannung mit Stufenschaltern Pos. 7 (Bild 1, Seite 7)einstellen.

@ Die Drahtvorschubgeschwindigkeit wird mit Drehknopf Pos. 3 so der SchweiBspannung angepaft,

daB ein stabil brennender Lichtbogen entsteht.

1. Takt ( Brennertaster driicken ) :

- Schutzgas strémt aus.

- Nach abgelaufener Gasvorstromzeit wird die SchweiBspannung zugeschaltet.
- Drahtvorschub lauft mit eingestellter Drahtgeschwindigkeit an.

- Lichtbogen zlndet.

2. Takt ( Brennertaster loslassen ) :

Drahtvorschub stoppt.
SchweiBspannung wird nach Ablauf der einstellten Drahtriickbrandzeit abgeschaltet.

Nach Ablauf der Gasnachstrémzeit wird das Schutzgas abgeschaltet.
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5.2.2 Ablauf "4 - Takt - Betrieb"

1. Takt 2. Takt 3.Takt 4. Takt
1 1 "
gedrickt I i 1
1
Brennertaster ] !
1
: |
aus ; I .
1y P
. & [ | : 1
ein 1 [
1 [
Schutzgas : Lr g
1 1 : !
aus ! ' l
1 I 1
1y !
1y 1!
A 1 L
1 1 !
1 : 1
SchweiRstrom 1 1
1 | I
1 | 1
1 1 1
1 ] T
1 : 1 : 1
2 i
| Ly
! L
1 U
Drahtvorschub | : 1
1 1
L ! 1
1y P!
'y Lyl Zeit>
/ ' Drahtroickbrand — | 1
1 ¢>’
Gasvorstrémzeit Schweilzeit Gasnachstrémzeit

Abb. 4 : Ablaufdiagramm "4 - Takt - Betrieb"

Vorteil: Beim 4-Takt-SchweiBen entfallt die permanente Tasterbetéatigung,
dadurch kann der Brenner auch langere Zeit ermiidungsfrei gefuhrt werden.

Wahlschalter Pos. 29 auf Stellung 4-Takt
SchweiBspannung grob und feinstufig mit Stufenschaltern Pos. 7 einstellen.
Die Drahtvorschubgeschwindigkeit wird mit Drehknopf Pos. 3 der gewahlten

Spannungstufe angepaBt.

. Takt und 2. Takt ( Brennertaster driicken und loslassen ) :

=3

Schutzgas strémt aus.

Nach abgelaufener Gasvorstromzeit wird die SchweiBspannung zugeschaltet.
Drahtvorschub l&uft mit eingestellter Drahtgeschwindigkeit an.

Lichtbogen zlindet.

3. Takt und 4. Takt ( Brennertaster driicken und loslassen ) :

- Drahtvorschub stoppt.
- SchweiBspannung wird nach Ablauf der einstellten Drahtriickbrandzeit

abgeschaltet.
- Nach Ablauf der Gasnachstrémzeit wird das Schutzgas abgeschaltet.
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6. Inbetriebnahme
6.1 Vorbereitung zum Schwei3en

6.1.1. Aufstellen des SchweiBgerates
Stellen Sie das MIG/MAG - SchweiBgerat so auf, daB zum Einstellen der Bedienungselemente
gentigend Platz vorhanden ist. Transportieren Sie das Gerét nur unter Beachtung der geltenden

Unfallverh(tungsvorschriften.

6.1.2. Kiihlung des Schwei3gerates
Um eine optimale Einschaltdauer der Leistungsteile zu erreichen, achten Sie auf
folgende Bedingungen:
- Fur eine ausreichende Durchliiftung am Arbeitsplatz sorgen,
- Luftein - bzw. - austritt nicht behindern,

- keine Metallteile, Staub oder sonstige Fremdkérper in das Gerat eindringen lassen.

6.1.3. Wasserkiihlung fiir SchweiB3brenner
Die Gerate werden ab Werk mit dem MIG-O-MAT - Kiihimittel KF 23 E- 10 beflllt ausgeliefert.
Mit dem Kiihimittel ist Frostschutz bis -10 °C gewahrleistet!
Kihlmittelstand Gberprifen und ggf. bis zur oberen Markierung des Schaufensters

Kiihimittel nachfillen.

Beachten: Mischungen mit anderen Flussigkeiten oder Verwendung anderer

Kiihlmittel fihrt zum Verlust unserer Herstellergarantie!

6.1.4. NetzanschiuBB

Sicherheitshinweise Seite 3 + 4 beachten!

Anlage am Netz anschlieBen

Die auf dem Leistungsschild angegebene Betriebsspannung muf3 mit

- der Netzspannung iibereinstimmen.
@ E Die Netzabsicherung entnehmen Sie den technischen Daten.

Netzstecker des abgeschalteten Gerates in entsprechende Steckdose

einstecken.
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6.1.5 AnschluB MIG/MAG - SchweiBbrenner am Gerat

- MIG - SchweiBbrenner fiir die SchweiBaufgabe vorbereiten.

- Brenner in den ZentralanschluB Pos. 9 bei Kompaktstromquellen an der Geréatefront

einfihren und mit Uberwurfmutter festschrauben.

Beachten: ®
)
6.2 Drahtvorschub

SchweiBbrenner mit Fiihrungsspirale:

Kapillarrohr muf3 im ZentralanschluB vorhanden sein.
SchweiBbrenner mit Teflonseele:

Im ZentralanschluB Pos. 9 darf sich kein Kapillarrohr befinden.
Teflonseele und aufgeschobenes Fiihrungsrohr so weit kiirzen,

daB der Abstand zur Antriebsrolle méglichst klein ist.

Beim Ablangen die Teflonseele und das Fuhrungsrohr nicht verformen

und Fihrungsrohr sauber entgraten.

rechte Seitenwand des Gerates abnehmen.

Bild 5: Drahtvorschub

29
30

31
32

33

34

35

Pos. Bezeichnung
29 Federhebel
30 Spannhebel
31 Spannblock
32 Drahteinlaufdiise (Kapillarrohr)
33 Vorschubrolle
34 Drahtriickbrand
35 2-Takt-/ 4-Taktschalter

13
















































