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Unbedingt Bedienungsanlieitung
vor Inbetriebnahme lesen !

Bei Nichtlesen besteht Gefahr !

Gerat darf nur von mit den
einschldgigen Sicherheitsvor-
schriften (VBG 15) vertrautem
Personal bedient werden !

S kann entsprechend VDE 0544
(EN 60974-I)
in Umgebung mit erhdhter elek-
trischer Gefdhrdung eingesetzt
werden.

Technische Anderungen vorbehalten !

Read operating instructions in-
dispensable before using the
machine.

If you don’t read: danger !
The machine may be used only

by persons who know the safety
rules in accordance with VBG 15.

S can be used in accordance with

VDE 0544 (EN 60974-1)
in locations involving potential
electrical hazards.

Subject to change !

MIG - O - MAT SchweiRmaschinen GmbH

Karlstrale 27-29 / D-35444 Biebertal- Rodheim / Tel: 06409-81040 / Telefax: 06409-2820

Bitte beachten Sie, das aufgrund des Alters der Geréte keine Reparatur oder
Lieferung von Ersatzteilen mehr moéglich ist.
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1. Zu lhrer Sicherheit

AuBerachtlassung nachfolgender Sicherheitsmag-
nahmen kann lebensgefihrlich sein !

Unfallverhiitungsvorschriften

beachten !

- Vor Schweiarbeiten vorgeschriebene trockene
Schutzkleidung wie z.B. Handschuhe anziehen.

- Mit Schutzschirm Augen und Gesicht schiitzen.

Elektrischer Schock

kann lebensgefahrlich sein !

- Gerat darf nur an vorschriftsmaRig geerdeten
Steckdosen angeschlossen werden.

- Nur mit intakter AnschluRleitung mit Schutzleiter
und Schutzstecker betreiben.

- Ein unsachgema&R reparierter Stecker oder be-
schédigte Isolierung des Netzkabels kann Strom-
schlage verursachen.

- Offnen des Gerites nur durch autorisiertes
Fachpersonal erlaubt.

- Vor Offnen Netzstecker ziehen

Auch bei Beriihren niedriger Spannungen kann

man erschrecken und in der Folge verun-
gliicken, deshalb:

- Vor Absturz, z.B. von einem Podest oder Gertist,
sichern.

- Beim Schweilen Massezange, Brenner und Werk-
stiick sachgemar handhaben, nicht zweckent-
fremden. Stromfiihrende Teile nicht mit der nackten
Haut beriihren.

- Keine Brenner oder Massekabel mit beschadigter
Isolierung verwenden.
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1. For your safety

Disregarding of the following safety rules is dan-
gerous for your life !

Attention to the safety rules!

- Before welding you should put on dry clothing as well
as welding gloves and a leather apron.

- Protect your eyes and your face with a face shield.

Electrical shock

is dangerous for your life !

- Connect the machine only to grounded plug sockets.

- Use only mains connection lead with protective cond-
ductor and safety plug.

- An improperly repaired plug or damaged insulation
can produce electrical shock.

- Only authorized persons are allowed to open the
machine.

- Disconnect the mains plug before opening of the
machine.

Also by touching low voltage you can be

frightened and in the following you meet with
an accident. Therefore:

- Protect yourself against fall, for example from a
stage.

- During welding look for a correct use of workpiece
cable section, torch and workpiece. Don't contact
current-carrying parts with your skin.

- Don't use torches or workpiece cable sections with
damaged insulation.



Werkstlick, umherfliegende
Funken und Tropfen sind heif}!

- Kinder und Tiere weit vom Arbeitsbereich femhalten.
Deren Verhalten ist nicht berechenbar.

- Behdlter mit brennbaren oder explosiven Fliissigkeiten
aus dem Arbeitsbereich entfernen. Es besteht Brand-
und Explosionsgefahr.

- Keine explosiven Fliissigkeiten, Stdube oder Gase
durch das Schweien oder Schneiden erhitzen. Ex-
plosionsgefahr besteht auch, wenn scheinbar harm-

lose Stoffe in geschlossenen Behéltern einen Uber-
druck aufbauen kénnen, wenn sie erhitzt werden.

Rauch und Gase kénnen zu Atemnot
fihren und vergiften |

- Rauch und Gase nicht einatmen.
- Fir ausreichende Frischluft sorgen.

- D&mpfe von Lésungsmitteln vom Strahlungsbereich des

Lichtbogens fernhalten. D&mpfe von chloriertem Kohlen-

wasserstoff kénnen sich durch ultraviolette Strahlung in
giftiges Phosgen umwandeln.

Reparatur nur durch autorisiertes
und geschultes Fachpersonal!

Garantie erlischt bei unbefugten
Eingriffen!

Unsere Bedienungsanleitung
fihrt Sie in den sicheren Umgang mit dem Gerét ein.

Deshalb gut lesen und erst verstehen, dann arbeiten.
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Workpiece, flying sparks and
drops are hotl!

- keep children and animals away from the operating
range because their behaviour is not calculable.

-Tanks with inflammable or explosive liquids have to
be removed out of the operating range. It exists
danger of fire or explosion hazard.

- Don't heat explosive liquids, powders or gases by
welding or cutting. Danger of explosoin hazard
exists also when visible harmless materials build

up an overpressure in closed tanks if they are
heated.

Smoke and (3aSEes lead to shortness of
breath and contaminate !

- Don't inhale smoke and gases.

- Care for sufficient fresh air.

- Keep fumes away from the radiation range of the
welding ark. Fumes of chlorinated hydrocarbon

maybe changed by uitraviolet radiation into
poisonous phosgene.

Repairs only by authorized and
trained persons!

No guarantee by tampering of
inauthorized persons!

Our operating instructions
give security for the handling of the machine.

Therefore: read first, understand and work then.



2. Allgemeines

Wir beglickwinschen Sie zum Kauf eines
MIG-O-MAT-Qualitatsproduktes.

Die MIG/MAG-SchweiRanlagen U-150 C und
U-250 C werden nach VDE-Vorschriften ge-
baut.

Sie tragen das S-Zeichen und diurfen somit
nach VDE 0544 (EN 60974-1) in Umgebung

mit erhéhter elektrischer Gefahrdung eingesetzt
werden.

Sie sind als Kompaktanlagen mit eingebau-
tem Drahtvorschubsystem ausgefuhrt. Die
komplett schweillbereite Anlage besteht aus:

- SchweiRgerat U-150 C (U-250 C)
- HandschweiRbrenner

- Massekabel

- Druckminderer

- Gasschlauch

Der entsprechende SchweilRdraht und das da-
zugehdrige Gas gehoren nicht zum Lieferum-
fang.

Mit den o.g. Geraten kénnen die Drahtdurch-
messer 0,6 mm, 0,8 mm und 1,0 mm gefér-
dert werden (andere Durchmesser auf Anfrage).

Die beiden Anlagen sind durch Bock- und
Lenkrollen leicht fahrbar und haben eine
Plattform zur Aufnahme der Gasflasche. Diese
wird durch eine Kette am Kippen gehindert.
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2. General

Congratulations to the purchase of a high-
quality product from MIG-O-MAT.

The MIG/MAG-power sources U-150 C and
U-250 C are produced by the rules of VDE.

They carry the S-sign and they can be used

in accordance with VDE 0544 (EN 60974-)
in locations involving potential electrical
hazards.

They are build as composite machines with
integrated wire feed unit. The complete unit
exists of:

- Source U-150 C (U-250 C)
- Welding torch

- Workpiece cable

- Pressure regulator

- Gas hose

The welding wire and the shielding gas is
not part of the delivery.

With the above mentioned machines you
can use the wire diameters 0.6 mm,

0.8 mm and 1.0 mm (other diameters by
question).

Both sources can be moved easy by steering
and support wheels. At the backside you
find a platform for the gas cylinder which
will be secured by chain.



3. Anwendungsbereich

Bei den beiden Anlagen handelt es sich um viel-
seitig einsetzbare PROFIANLAGEN z.B. Ka-
rosseriebau, Dunnblechverarbeitung, Schios-
serei, Metallbau, etc., um nur einige zu nennen.

Die Anlagen sind robust, betriebssicher und
praxisgerecht aufgebaut und verfigen in ihrem
Leistungsbereich Uber sehr gute Zund- und
SchweilReigenschaften.

Der Einsatz erfolgt sowohl im niedriglegierten
Bereich (Stahl) als auch im hochlegierten Be-
reich (VA).

Zum Aluminiumschweif en nur bedingt ge-
eignet !

Die Bezeichnung MIG/MAG hat folgende Be-
deutung:

Metall Metall
Inert Aktiv
Gas Gas

Metalle, die mit einem inerten Gas (ohne Sauer-
stoff) verschweil’t werden, sind z.B. Aluminium
und seine Legierungen, Messing, Kupfer,
Bronzen, etc.

Metalle, die mit einem aktiven Gas (mit Sauer-
stoff bzw. CO2) verschweil3t werden, sind z.B.
Stéhle, Chrom-Nickel-Stahle (VA), etc.

Die Anlagen kénnen bei Umgebungstemperatu-
ren von -10°C bis +40°C zum Einsatz gebracht
werden.

Sie sind geeignet zum:

U-150 C: 2-Takt-Schweillen
4-Takt-Schweilden
U-250 C: Punkt-Schweilten

Intervall-Schweiflen
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3. Range of
application

Both sources are many-sided used
PROFIMACHINES for example in car-
body-making, light-gauche sheet steel
fabrication, locksmith, metal
construction etc., only to name some.
The machines are sturdy, safe to
operate and build up practical and they
have very good striking and welding
caracteristics.

The employment occures as well in low
alloyed range (steel) as in high alloyed
range (stainless steel).

Limited for aluminium welding !

The expression MIG/MAG has the
following meaning:

Metal Metal
Inert Active
Gas Gas

Metals which become welded with an
inert gas (without oxygen) are for
example aluminium and ist alloys,
brass, copper, bronze, etc.

Metals which become welded with an
active gas (with oxygen) are for
example steel, stainless steel, etc.
The machines can be used in surroun-
ding temperatures between -10°C to
+40°C.

They are suitable for:

U-150 C: 2 Stage-welding
4 Stage-welding
U-250 C: Spot-welding

Intermittent-welding



4, Technische Daten

4. Technical Data

Maschienentyp U-150C u-250C
type of power source
Leeriaufspannung 19-32V 2041V
open circuit voltage range
SchweiBspannung 16-21,5V 16-26 V
welding voltage range
SchweiBstrombereich 25-150 A 40-250 A
welding current range
SchweiBstrom bei 30% ED 140 A =
welding current at 30% duty cycle
60% ED 100 A 250 A
60% duty cycle

100% ED 70 A 200 A

100% duty cycle
Lastspiel 10 min 10 min
duty cycle
Schaltstufen 8 12
swich steps
Netzspannung 1x230V 3 x400V + PE
rated input voltage
Netzstrom bei 60% ED 13A 15 A
continuous input current at 60 % durty cycle
Netzfrequenz 50/60 Hz 50/60Hz
rated input frequency
Max. Netzbelastung 4,4 KVA 10 KVA
continuous input rating
Netzsicherung (trdge) 1x16 A 3x16 A
mains fuse (slow-blowing)
Netzleitung 5m S5m
mains connection lead
Schutzart IP 21 IP 21
type of protection
Isolationsklasse F F
insulation class
Geratekiihlung Lifter Lifter
method of cooling fan fan
Brennerkiihlung Gas Gas
cooling of torch gas gas
Gewicht ohne Drahtspule ca. 56 kg 105 kg
weight without wire, approx.
Drahtvorschubgeschwindigkeit 1-17 m/min 1-17 m/min
wire speed
Drahtdurchmesser 0,6-0,8 mm 0,6-1,0 mm
wire diameter
Pausenzeiten = 0,4-25s
stop time
SchweiBzeit Intervall - 0,4-25s
welding time intermittent
SchweiBzeit Punkten - 0,4-25s
welding time spot welding
Leistungsfaktor cos ¢ 0,97 0,86

power faktor
Ldnge x Breite x Hohe
lenght x width x height

835 x 370 x 615

855 x 428 x 775

Stand: 9114

~




5. Beschreibung U-150 C 5. Description U-150 C

5.1 Bedienungswand

Bild 1

5.1 Operation Panel
Fig. 1

Pos. | Bezeichnung Funktion
item |description function
1 Potentiometer Einstellen der Drahtvorschubgeschw. 0-17 m/min
potentiometer adjustment of wire feed speed 0-17 m/min
2 |ZentralanschuR Brenneranschiuf
central connection for welding torch
3 |Steckbuchse WerkstiickanschiuB
socket workpiece connection
4 | Haltegriff zum Verfahren
grip for moving
Q; |Hauptschalter Steuerung EIN/AUS
main switch control ON/OFF
Q; |Stufenschalter Einstellen der SchweiRspannung in 8 Stufen
step switch adjustment of welding voltage in 8 steps
H; |Lampe Schaltthermostat
lamp switching thermostat
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5.2 Versorgungswand

Bild 2

5.2 Utilities Panel
Fig. 2

Pos. / item | Bezeichnung description
A NetzanschluBleitung mains connection
B Schutzgasschlauch shielding gas hose
Cc Kette chain
D Gasflaschenplattform platform for the shielding gas cylinder

Stand: 9114




5.3 Ersatzteilliste U-150 C 5.3 Spare Parts List U-150 C

Bedienungswand Operation Panel
Bild 3 Fig. 3

4
1
1.1
Hy
Qq

Qo 2
Q2 1

3

Versorgungswand Utilities Panel
Bild 4 Fig. 4
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8.3 Ersatzteilliste U-150 C 5.3 Spare Parts List U-150 C

Pos. | Bezeichnung Anzahl [Art. No.
item | description Qty
1 | Potentiometer / potentiometer 1 24.04036701
1.1 | Drehknopf / rotary control knob 1 24.0402643
2 |ZentralanschuB / central connection 1 10.501.1902
3 |Einbaubuchse / Integral socket 1 10.511.0014
4 |Handgriff / grip 1 -
S5 |Lenkrolle / steering wheel 2 340a30c075bZPC-GC
H, |Lampe/lamp 1 50.2525119
Q; |Hauptschalter / main switch 1 23.43.0002.0188
Q. |Stufenschalter / step switch 1 LK-15/1.88S
Q. |Schaltergriff / switch handle 1 SPAMEL
A | NetzanschluBleitung / mains connection |1 47.0411141
B |Schutzgasschiauch / shielding gas hose |1 10.102.0057
C |Sicherheitskette / security chain 1 Borrmann
D |Rad/wheel 2 C-4739-012-2
E |Zugentlastung / pull relief 1 D-4737-071-2
1 D-2677-028-1
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5.3 Ersatzteiiliste U-150 C 5.3 Spare Paris List U-150 C

linke Seite left side
Bild 5 Fig. 5

K1
My V4 CqCo T2 T2
rechte Seite right side
Bild 6 Fig. 6
2
2.1
8
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