MIG-O-MAT

Lichtbogen-Schweidtechnik
Schweillvorrichtungen
Schutzgasschweilbrenner
Zusatzwerkstoffe
Autogen-Technik
Schweifirauchabsaugungen
Mikroflige-Technik
Roboterschweianlagen

Bedienungsanleitung

MIG/MAG - Kompakt-
SchutzgasschweiRanlagen

Schweilmaschinen GmbH

arc welding technique

welding jigs

welding torches

welding materials

oxygen technique

exhausting plants for welding smoke
micro welding technique

robot welding jigs

Operating Instructions

for the Composite MIG/IMAG
Welding Power Sources

U-150C
U-250C

Unbedingt Bedienungsanlieitung
vor Inbetriebnahme lesen !

Bei Nichtlesen besteht Gefahr !

Gerat darf nur von mit den
einschldgigen Sicherheitsvor-
schriften (VBG 15) vertrautem
Personal bedient werden !

S kann entsprechend VDE 0544
(EN 60974-I)
in Umgebung mit erhdhter elek-
trischer Gefdhrdung eingesetzt
werden.

Technische Anderungen vorbehalten !

Read operating instructions in-
dispensable before using the
machine.

If you don’t read: danger !
The machine may be used only

by persons who know the safety
rules in accordance with VBG 15.

S can be used in accordance with

VDE 0544 (EN 60974-1)
in locations involving potential
electrical hazards.

Subject to change !

MIG - O - MAT SchweiRmaschinen GmbH

Karlstrale 27-29 / D-35444 Biebertal- Rodheim / Tel: 06409-81040 / Telefax: 06409-2820

Bitte beachten Sie, das aufgrund des Alters der Geréte keine Reparatur oder
Lieferung von Ersatzteilen mehr moéglich ist.
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Schumacher
Text-Box

Bitte beachten Sie, das aufgrund des Alters der Geräte keine Reparatur oder Lieferung von Ersatzteilen mehr möglich ist.
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