
Mikroplasmaschweißen

Mikroplasmalichtbogen (Schweißstrom 0,5A)  
mit der typischen Lichtbogensäule Rundnahtschweißen von  

Kompensatoren  
(Materialstärke 0,15mm)

Mikroplasmaschweißungen (v.l.): 
Membran, Glühkerze, Magnet-

ventil, Relaisspule)

Mikroplasmaschweißen von 
Druckmesszellen

Mikroplasmabrenner  
PJB100superior

Rundnahtschweißanlage zum Mikroplasma-
schweißen mit plasmaJET100SPS

Mikroplasmaschweißen
Schweißen ab Stromstärken von 0,1A
Schweißen von Folien, Sieben, dünnwandigen  

	 Bauteilen <0,5mm
manuelles und automatisiertes Schweißen
Reparatur von Werkzeugen (Auftragsschweißen an Kanten)
Schweißen von Membranen und Faltenbälgen  

	 (Kompensatoren)

»
»

»
»
»
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Plasmakurzzeitschweißen

Schweißen von Omega- 
Verschlüssen an Stanzteilen  
für die Automobilindustrie

Glühkerzen für Diesel-PKW

Teile von Turboladern in der
Automobilindustrie

Relaisfertigung: Schweißen des 
Kupferdrahtes an den  

Anschlusssockel

Plasmakurzzeitschweißen
Schweißzeiten ab 0,02 Sekunden
Im Vergleich zu dem WIG Verfahren ergeben sich u.a.  

	 folgende Vorteile: 
		  •Standzeiten der Elektrode bis zu 30x höher 
		  •unempfindlicher gegenüber Verschmutzungen am zu  
		    schweißenden Bauteile 
		  •keine Störungen durch HF- Lichtbogenzündung

Hohe Prozesssicherheit und Qualität

»
»

»

Auch die Anforderungen an die Crashfe-
stigkeit bei Bauteilen im Automotivsek-
tor sind gestiegen. So reichte in der Ver-
gangenheit oft ein einfaches Stanzteil 
mit einem Omega-Verschluss gesichert. 
Heute wird der Maßstab höher gelegt 
und eine zusätzliche Sicherung mittels 
eines Schweißpunktes wird gefordert 
(z.B. bei Kopfstützen). Hier kommen die 
Teile meist direkt aus einer Presse und 
werden (meist noch stark verölt) dann 
in einer nachfolgenden Anlage direkt 
mit einem Sicherungsschweißpunkt 
versehen.

Das Kurzzeitschweißen (Schweißzeit 20ms bis 2 Sekunden) ist 
ein stark wachsender Bereich mit vielen Anwendungen aus dem 
Automotivbereich und bei der Herstellung von elektronischen 
Bauteilen. Vor allem das Downsizing bei Motoren und der hier-
durch bedingte Einsatz von Turboladern stellen hohe Anforde-
rungen an die Qualität und Produktivität des Verfahrens. So 
können beim Plasmakurzzeitschweißen bis zu 30-fach höhere 
Standzeiten der Verschleißteile gegenüber dem bisher oft ein-
gesetzten WIG Verfahren erreicht werden, und das bei deutlich 
besserer Qualität.

Mikrofügetechnik GmbH 
Werksstraße 20
DE-57299 Burbach

Telefon	 + 49 (0) 2736 4154 0  
Telefax	 + 49 (0) 2736 4154 99 
E-Mail	 info@mig-o-mat.com 

Internet	 www.mig-o-mat.com



Plasmastichlochschweißen

Lösungen für automatisiertes 
Plasmastichlochschweißen

Edelstahlbehälter für Industriebereiche wie z.B. 		
	 Chemie, Pharma, Nahrungsmittel, Getränke usw.

Rohrfertigung (Längs- und Rundnaht)

Apparate- und Anlagenbau

Edelstahlverarbeitende Industrie

Behälterbödenherstellung

»

»

»

»

»

Automationslösungen für das Plasmastichlochschwei-
ßen helfen die Produktivität Ihrer Fertigung entschei-
dend zu steigern. 

Anwendungsgebiete
Das Plasmastichlochschweißen kommt bei Blechstär-
ken oberhalb von 2 mm zur Anwendung. Typische 
Anwendungen sind das Längs- und Rundnahtschwei-
ßen von dickwandigen Rohren, Behältern und Böden. 
Die hierbei zu erzielenden Produktivitäts- und Quali-
tätsvorteile gegenüber den herkömmlichen, arbeits-
intensiven Schweißverfahren bieten den Anwendern 
vor allem im Hochlohnland Deutschland die Möglich-
keit, gegenüber Mitbewerbern aus Billiglohnländern 
zu bestehen.

Schweißen mittlerer Blechdicken 2 – 10 mm im I-Stoß, 	
	 ohne Nahtvorbereitung

Wurzellagenschweißungen bei größeren Blechdicken
CrNi-Stähle, C-Stahl, Duplex-Stähle, Titan
Kosteneinsparung pro Meter Schweißnaht um bis zu 

	 80% gegenüber anderen Verfahren
hohe Produktivität und Prozesssicherheit

Im Gegensatz zu anderen Schweißverfahren zeichnet sich 
das Plasmastichlochschweißen durch eine geringe Wär-
meeinbringung, eine hervorragende Qualität und sehr ge-
ringe Verschleiß- und Zusatzkosten (z.B. Zusatzwerkstoff) 
aus.

»

»
»
»

»

Plasmastichlochschweißanlage für  
planebene Bleche bis 7m Breite



Plasmastichlochschweißen

Bei der Plasmastichlochtechnik 
kommt es neben der Erfahrung vor 
allem auf ein Zusammenspiel der 
eingesetzten Geräte, eine einfache 
Bedienung und auf speziell für das 
Verfahren abgestimmte Komponen-
ten an.

Hierfür bietet MIG·O·MAT ein einfach 
zu bedienendes Steuerungskonzept 
an. Die gesamte Anlage wird hierbei 
über ein zentrales 10“ Touchpanel 
gesteuert. 

Von entscheidender Bedeutung 
ist außerdem der Schweißbrenner, 
da an diesen hohe Anforderungen 
gestellt werden bezüglich Stand-
zeit und Schweißqualität. Hier setzt 
MIG·O·MAT den PJB350 ein, wel-
cher neben extrem langen Stand-
zeiten der Plasmadüsen ein hervor-
ragendes Schweißergebniss liefert. 
Außerdem kommt er aufgrund der 
Bauweise mit nur wenigen Ver-
schleißteilen aus.

Das eingesetzte Kamerasystem 
mit verstellbarer Helligkeit dient zur 
Lichtbogenbeobachtung und zur 
Nahtführung. Über eine 2. Kamera 
kann die Decklage vom Steuerpult 
aus kontrolliert werden.

Bild: Schweißbrennerkopf mit motorischen 
Schlitten für AVC und Pendelung, 2 Kamerasy-
stemen und dem Schweißbrenner PJB350

Plasmastichlochschweißanlage  
plasmaJET350SPS-K

MIG·O·MAT bietet kundenorientierte 
Lösungen von der Beratung und 
Planung über die Realisierung und 
schweißtechnischer Betreuung bis 
hin zum Service aus einer Hand.



Plasmastichlochschweißen

Individuelle Lösungen zum  
Automatisieren der Behälterfertigung

In der Praxis haben sich, je nach Kundenanforderungen, für den Behälterbau verschiedene 
Fertigungsverfahren etabliert. Hierbei kommen meist die Anwendung des Stehtankschweißens, 
der Liegendfertigung oder der Einsatz von Spannbänken zum Einsatz. Jedes Verfahren hat 
seine Vor- und Nachteile. Gerne beraten wir Sie in der Auswahl ihrer individuellen Automations-
lösung.

Flexible Rohr- und Behälterschweißanlage mit 
Rundnahtsteuerung (Drehwinkelabhängige  
Sektorensteuerung) für das Schweißen von  

Rohren mit kleinen Durchmessern.

Quernahtschweißanlage für Stehtankfertigung

Vertikal-Down mit Spannbank,  
Vorproduktion für Stehtankfertigung

Liegendfertigung von Behältern auf Rollenböcken

Mikrofügetechnik GmbH 
Werksstraße 20
DE-57299 Burbach

Telefon	 + 49 (0) 2736 4154 0  
Telefax	 + 49 (0) 2736 4154 99 
E-Mail	 info@mig-o-mat.com 

Internet	 www.mig-o-mat.com



Plasmapulverschweißen

Pulverförderer und Plasmapulver-
brenner 350A

Plasmapulverbeschichten  
von Ventilen

Schliffbild Plasmapulver- 
auftragsschweißung

Aufbringen von Verschleiß- 
schutz an Wellen

Plasmapulverschweißen
Auftragsschweißen zum Verschleiß- und Korrosionsschutz
Reparaturschweißung von Werkzeugen
geringe Aufmischung mit dem Grundwerkstoff (<5% möglich)
geringe Nacharbeit
gleichmäßige, gut einstellbare Schichtdicke durch Trennung ‚ 

	 von Energie- und Zusatzmaterialeinbringung
Anwendungsgebiete: Armaturenherstellung, Kraftwerksbau, 		

	 Raffinerien, Messerbeschichtung, Extruderherstellung, Minen- 
	 industrie, Beschichtung von Zylindern und Schnecken,  
	 Beschichten von Ventilen von Klein- und Großmotoren

»
»
»
»
»

»

Kombinierte Rund- und Längsnahtschweißanlage für  
die Verfahren: WIG-, Plasma-, Plasmastichloch-  

und Plasmapulverauftragsschweißen.

Verschleißschutz an Werkzeugen

Mikrofügetechnik GmbH 
Werksstraße 20
DE-57299 Burbach

Telefon	 + 49 (0) 2736 4154 0  
Telefax	 + 49 (0) 2736 4154 99 
E-Mail	 info@mig-o-mat.com 

Internet	 www.mig-o-mat.com



plasmaJET100SPS · plasmaJET250SPS

Lösungen für automatisiertes 
Mikroplasma- und Plasmaschweißen

Automatisiertes Schweißen von Rund- und 
	 Längsnähten sowie von Sonderschweißanwendungen

Einsatz an Einzweckautomaten und Robotern

Plasmapunktschweißen

Einsatz in vollautomatisierten Fertigungsanlagen

Automatisierte Kurzzeitschweißungen 
	 z.B. in Lampen-, Glühkerzen- und Turboladerfertigung

Individuelle Anpassung an die Schweißaufgabe

»

»

»

»

»

»

MIG·O·MAT plasmaJET100SPS/250SPS

Die MIG·O·MAT plasmaJET100SPS und  MIG·O·MAT  
plasmaJET250SPS sind speziell für automatisch arbeiten-
de Schweißanlagen und Roboteranwendungen konzipiert.  
Ausgestattet mit einer modularen Siemens SPS-Steuerung bie-
ten die Anlagen eine komfortable Bedienung und ein hohes 
Maß an Prozesssicherheit und Flexibilität, so dass eine Vielzahl 
von Kundenwünschen und Anpassungen realisiert werden kön-
nen. Die integrierte Hochleistungsumlaufkühlung ist speziell auf 
die Erfordernisse des Plasmaschweißens ausgelegt und zum 
Schutz des Plasmabrenners mit einer Durchflussmengenüber-
wachung ausgestattet.
Die MIG·O·MAT plasmaJET100SPS ist speziell für die Erforder-
nisse des Mikroplasmaschweißens ausgelegt, wo es auf kleinste 
Schweißströme, eine präzise Einstell- und Regelgenauigkeit so-
wie ein exzellentes Lichtbogenverhalten ankommt.
Der universell gestaltete Schweißablauf ermöglicht mit den ein-
stellbaren Betriebsarten 2-Takt / 4-Takt / Zeitablaufsteuerung / 
Punktschweißfunktion und Leitspannung* eine einfache Anpas-
sung an eine Vielzahl von Schweißaufgaben. 
Die Bedienung erfolgt über ein robustes Touchbedienfeld mit 
grafischer Anzeige der Schweißprogramme und ist intuitiv zu 
bedienen. Für ein einfaches Bedienen kann das Display auch 
aus der Schweißanlage ausgebaut werden und in z.B. eigene 
Steuerpulte integriert werden*.

plasmaJET 
100SPS

plasmaJET 
250SPS

Netzspannung 1x230V 
50/60Hz

3x400V 
50/60Hz

Netzsicherung 16A träge 16A träge

Schweißstrom 0,1 - 100,0A 3 - 250A

Einschaltdauer 100A / 100% 250A / 60% 
200A / 100%

Pilotstrom 3 - 15A 3-15A

Leerlaufspannung 85V 85V

Abmessung 
BxHxT [mm]

455x980x620 455x980x620

Gewicht 85kg 90kg

Farbe RAL2002 RAL2002



plasmaJET100SPS · plasmaJET250SPS

Mikroplasmaschweißen ab 0,1 A 
	 (nur MIG·O·MAT plasmaJET 100SPS)

6” Colour Touch Panel 
Integrierte Hochleistungsumlaufkühlung für den  

	 Plasmabrenner
Ausgezeichnetes Brennverhalten für den Pilot- und 

	 Hauptlichtbogen durch Invertertechnologie
Überwachung der Kühlmitteldurchflussmenge zum 

	 Schutz des Plasmabrenners 
Eingebaute Flowmeter zur präzisen Einstellung des 

	 Plasma- und Schutzgases
Betriebsarten 2-Takt / 4-Takt / Zeitablaufsteuerung / 	

	 Plasmapunktschweißfunktion / Leitspannung*
Speicherung aller Schweißparameter in bis zu 60 	

	 Schweißprogrammen
Testablauf des Schweißprogramms
Anzeige von Fehlermeldungen durch Klartext
Grafische Anzeige des Schweißprogrammablaufes
Pulsen mit einstellbarer Frequenz, Breite und  

	 Grundstrom bis 500 Hz
Modulare Steuerung (Siemens S7-1200) mit  

	 softwaretechnischer Programmsteuerung
Einfachste Bedienung über Touchpanel
Softwaremäßige Anpassung an jede  

	 Schweißaufgabe
Industriekonforme Automatenschnittstelle 
Fahrbar, Lenkrollen mit Bremse
Zentralanschluss für Schweißbrenner
Bediensprache deutsch und englisch (umschaltbar) 

 

Artikelnummer Beschreibung

Z.PJ100SPS.009 MIG·O·MAT plasmaJET100SPS

Z.PJ250SPS.009 MIG·O·MAT plasmaJET250SPS

C01.000.009 Werkstückleitung kpl. 4m

G10.000.003 Druckminderer Argon für 200 bar Fla-
schen

G10.000.002 Druckminderer Argon/Wasserstoff  
für 200 bar Flaschen

C03.000.002 Gasschlauch 4m für Argon (schwarz)

C03.000.001 Gasschlauch 4m für Argon/Wasserstoff 
(Schutzgas, rot)

C00.000.012 Fußtaster

C08.400.090 Kühlmittel MCF 15, 5 Liter

»

»
»

»

»

»

»

»

»
»
»
»

»

»
»

»
»
»
»

Bild: Hauptebene mit Steuertasten und Statusanzeige

Merkmale / Technische Ausstattung



plasmaJET100SPS · plasmaJET250SPS

Erweiterungen / Optionen

Aufgrund der modularen Bauweise der Schweißanlage und des eingesetzten Steuerungskonzeptes lassen sich 
die Schweißanlagen der Baureihe MIG·O·MAT plasmaJET100SPS und MIG·O·MAT plasmaJET250SPS einfach 
erweitern und so auf die Anwendung und die Kundenbedürfnisse anpassen. Die nachfolgenden Angaben stellen 
lediglich einen „Auszug“ über die empfohlenen Erweiterungen dar. Für weitere Optionen wenden Sie sich bitte an 
Ihren MIG·O·MAT-Fachberater.

Optionen

Plasmagasregelung 0,05 – 2,00 Liter/min **
Präzise Regelung und Überwachung des Plasmagases mit thermischem Massendurchflussregler. 
Die verschiedenen Plasmagassollwerte für den Schweißablauf sind über das Touchpanel einstell-
bar.

Schutzgasregelung 0,5 – 20,0 Liter/min **
Präzise Regelung und Überwachung des Schutzgases mit thermischem Massendurchflussregler. 
Der Schutzgassollwert ist über das Touchpanel einstellbar.

Leitspannungssteuerung des Schweißstromes
Steuerung des Schweißstromes I2 über Normsignal 
0 – 10V / 0-20mA / 4-20mA, interne galvanische Trennung.

Vernetzung mit übergeordneten Steuerungen über Profibus oder Profinet
Austausch der Schweißparameter (Ströme, Zeiten,…) und Steuerung der Schweißanlage von 
einer übergeordneten Steuerung (Master) über Profibus

Programm: Plasmakurzzeitschweißen ab 20 ms
Spezielles Plasmakurzzeitschweißprogramm für Schweißzeiten ab 0,02 Sekunden.

Anschluss Sekundärkühlkreislauf
(nur plasmaJET100SPS, Serie bei plasmaJET250SPS)
Anschlussmöglichkeit für externe Kühlgeräte oder Werkskühlanlagen, welche sonst für die Erfor-
dernisse des Plasmaschweißens nicht geeinet sind. Hierdurch lassen sich höhere Standzeiten der 
Brennerverschleißteile und eine größere Prozesssicherheit erreichen. Die integrierte Umlaufküh-
lung der plasmaJET bleibt hierbei erhalten. 

Wegabhängige Steuerung (WPSS), Rundnahtsteuerung
Schweißprogramm mit 10 Strömen und Rampen, steuerbar über Anschluss eines Inkrementalge-
bers (nur in Kombination mit der Option „Touchpanel“

Option: Sprache 
Anzeige am Touchpanel in Landessprache.

Option Touchpanel “Comfort”
Farbiges 6“ Touchpanel, Datenspeicherung der Schweißparameter auf USB-Stick mit Export nach 
Exel, Datenspeicherung über Rezepturen mit alphanumerischer Benennung, Benutzerkontenver-
waltung.

Option Jobanwahl
Steuerung über Jobanwahl. Ein „Job“ besteht dabei aus je einer Stromrampe, Schweißstrom und 
einem Plasmagaswert, welche über die binäre Kodierung der Steuersteckdose angewählt werden 
können. Es können bis zu 60 „Jobs“ abgelegt werden.

Option Hochpräzises Kaltdrahtsystem mit Schrittmotor
Kaltdrahtsystem zum Anschluss an die MIG·O·MAT plasmaJET100SPS und 250SPS. Die Steue-
rung erfolgt über die SPS der plasmaJET. Hochpräzise Förderung des Kaltdrahtes mittels Schritt-
motor (Auflösung 0,05mm). Präzise Förderung vor allem für Mikroplasmaanwendungen durch 
Vermeidung der “Totzeit” beim Start.

... und einiges mehr
Pulsen des Schweißstromes bis 20kHz, Plasmalöten mit indirektem Lichtbogen, Flüsterkühlung 
für Laboranwendungen, gerades Oberteil (ohne Schräge), Blendschutz für Touchpanel, Schutzfo-
lie für Touchpanel, feststehende Ausführung ohne Räder, abgesetztes Bedienpanel für Einbau in 
eigene Steuerpulte

Bussteuerung Profibus  
oder Profinet

plasmaJET100SPS-LuR
entwickelt für Luft- und  

Raumfahrt

Mikroplasmastromquelle speziell 
für die Erfordernisse der Luft- und 
Raumfahrt gemäß DIN65153. Hier 
gezeigt mit geradem Oberteil und 
Blendschutz.

Präzisions-Kaltdrahtsystem  
mit Schrittmotor

*  Aufgrund von techn. Beschränkungen 
können nicht alle Optionen miteinander 
kombiniert werden. Fragen Sie hierzu Ihren 
MIG·O·MAT - Fachberater.

** Andere Regel- und Überwachungsbe-
reiche auf Anfrage



plasmaJET100SPS · plasmaJET-

Darstellung eines Schweißprogramms

Bsp: 2-Takt mit Start- und Endprogramm, 
bestehend aus Startprogramm, 
Schweißprogramm und Endkrater-Füllprogramm, 
inkl. der optionalen Plasmagasregelung

Bild links: 
Schnellverstellung der 
Schweißparameter während 
des Schweißvorgangs

Mikrofügetechnik GmbH 
Werksstraße 20
DE-57299 Burbach

Telefon	 + 49 (0) 2736 4154 0  
Telefax	 + 49 (0) 2736 4154 99 
E-Mail	 info@mig-o-mat.com 

Internet	 www.mig-o-mat.com



plasmaJET50 · plasmaJET100

Manuelles Schweißen (Handschweißen) 

Mikroplasmaschweißen dünnster Materialien bis  
	 hin zu Folien

Plasmapunktschweißen

Teilmechanisierte Schweißanwendungen  
	 (Rundnaht, Längsnaht)

Schweißen von Drahtgeweben, Thermoelementen, 	
	 Sieben, Filtern

Reparaturschweißen von Werkzeugen

Plasmalöten verzinkter Bleche

»

»

»

»

»

»

»

Lösungen für manuelles und teilauto-
matisiertes Mikroplasmaschweißen
MIG·O·MAT plasmaJET50/100

Die MIG·O·MAT Geräte plasmaJET 50 und plasmaJET 
100 sind speziell für das Mikroplasmaschweißen ent-
wickelt worden. Die MIG·O·MAT plasmaJET50 verfügt 
bei einem Maximalstrom von 50 A über eine Einschalt-
dauer von 100 %. Das Gerät ist mit einer einfachen, 
übersichtlichen Microcontroller-Steuerung speziell für 
die Belange des manuellen Schweißens ausgestattet.  
Die Steuerung beinhaltet Funktionen wie das 2-Takt- und 
4-Takt-Schweißen, die Vorwahl des Haupt- und Pilotlicht-
bogenstromes sowie das Pulsen mit einstellbaren Para-
metern. Die Steuerung verfügt über eine digitale Anzeige 
des Schweißstromes und des Pilotlichtbogenstromes und 
ist für den Einsatz eines Fußfernstellers und Punktzeitfern-
reglers vorbereitet.

Die MIG·O·MAT plasmaJET100 besitzt die gleiche Steue-
rung wie die plasmaJET50. Die Einschaltdauer beträgt 100 
% bei einem Maximalstrom von 100 A. Hierdurch bietet 
diese Schweißanlage genügend Leistungsreserven für Ar-
beiten im Plasmaschweißbereich bei gleichzeitig hervorra-
genden Mikroplasmaschweißeigenschaften.

plasmaJET50 plasmaJET100

Netzspannung 1x230V 50/60Hz 1x230V 50/60Hz

Netzsicherung 16A träge 16A träge

Schweißstrom 
    Mikroplasma
    Plasma

 
0,5 - 25 A 
2 - 50 A

 
0,5 - 25 A 
2 - 100 A

Einschaltdauer 50A / 100% 50A / 100%

Pilotstrom 3 - 10A 3-10A

Leerlaufspannung 85V 85V

Abmessung 
BxHxT [mm]

455x980x620 455x980x620

Gewicht 85kg 85kg

Farbe RAL2002 RAL2002



plasmaJET50 · plasmaJET100

Merkmale / Technische Ausstattung

Die “Top 10” der MIG·O·MAT plasmaJET
Mikroplasmaschweißen ab 0,5 A
Ausgezeichnetes Brennverhalten des Pilot- und 	

	 Hauptlichtbogens durch Invertertechnologie
Integrierte Hochleistungsumlaufkühlung für den 	

	 Schweißbrenner
Überwachung der Kühlmitteldurchflussmenge zum 	

	 Schutz des Plasmaschweißbrenners
Eingebaute Flowmeter zur präzisen Einstellung des 	

	 Plasma- und Schutzgases
Betriebsarten 2-Takt / 4-Takt / Fußfernreglerbetrieb
Plasmapunktschweißen m. optionalem Punktzeit- 

	 fernregler
Pulsen mit einstellbaren Pulszeiten für Hauptstrom 	

	 und Grundstrom bis 50 Hz
Industriekonforme Automatenschnittstelle
Zentralanschluss für Plasmaschweißbrenner 
Einfach zu bedienende Steuerung für das manuelle 	

	 Schweißen 

Artikelnummer Beschreibung

Z.PJ50.000 MIG·O·MAT plasmaJET50

Z.PJ100.000 MIG·O·MAT plasmaJET100

C01.000.003 Werkstückleitung kpl. 4m

G10.000.003 Druckminderer Argon  
für 200 bar Flaschen

G10.000.002 Druckminderer Argon/Wasserstoff  
für 200 bar Flaschen

C03.000.002 Gasschlauch 4m für Argon (schwarz)

C03.000.001 Gasschlauch 4m für Argon/Wasserstoff 
(Schutzgas, rot)

C00.000.011 Fußfernregler

C00.000.012 Punktzeitfernregler PJ-P1 
Punktzeiten 0,1-2,1sek

C00.000.012 Punktzeitfußtaster PJ-P2

A00.010.015 Flaschenwagen für 2 Flaschen 
200bar/50Ltr

C08.400.090 Kühlmittel MCF 15, 5 Liter

Plasmaschweißbrenner	
Unser Lieferprogramm beinhaltet eine Reihe von 
Mikroplasma- und Plasmaschweißbrennern, deren 
Eignung insbesondere von der Art und den speziellen 
Anforderungen der Schweißaufgabe abhängig ist.
Weitere Informationen hierzu erhalten Sie bei Ihrem 
MIG·O·MAT-Fachberater.

»
»

»

»

»

»
»

»

»
»
»

Das übersichtliche Bedienfeld ermöglicht eine prä-
zise Einstellung folgender Schweißparameter:

plasmaJET50 / plasmaJET100

Parameter Grenzwert Auflösung

Pilotstrom 3 - 10 A 3 - 10 A

Schweißstrom 
Mikroplasma

0,5 - 25,0A 0,1 A

Schweißstrom
Plasma

plasmaJET50: 2 - 50 A
plasmaJET100: 2-100 A

0,5 A 
0,5 A

Grundstrom I2 (%I) 0 - 100 % stufenlos

Absenkrampe (Slope) 0 - 10 Sek. stufenlos

Gasnachströmen 0 - 45 Sek. stufenlos

Pulszeit I1 0,01 - 2,00 Sek. stufenlos

Pulszeit I2 0,01 - 2,00 Sek. stufenlos

Ausgestattet mit industriekonformer Automaten-
schnittstelle für teilautomatisiertes Schweißen

Mikrofügetechnik GmbH 
Werksstraße 20
DE-57299 Burbach

Telefon	 + 49 (0) 2736 4154 0  
Telefax	 + 49 (0) 2736 4154 99 
E-Mail	 info@mig-o-mat.com 

Internet	 www.mig-o-mat.com



plasmaJET150 · plasmaJET250

Manuelles Schweißen (Handschweißen)

Plasmapunktschweißen

Teilmechanisierte Schweißanwendungen  
	 (Rundnaht, Längsnaht)

Schweißen von Drahtgeweben, Thermoelementen, 	
	 Sieben, Filtern

Reparaturschweißen von Werkzeugen

Plasmalöten verzinkter Bleche

»

»

»

»

»

»

Lösungen für manuelles und teilauto-
matisiertes Plasmaschweißen
MIG·O·MAT plasmaJET150/250

Speziell für das Handschweißen im höheren Schweiß-
strombereich, insbesondere auch für das Plasmapunkt-
schweißen sind die MIG·O·MAT plasmaJET150 mit einem 
maximalen Schweißstrom von 150 A bei 50 % Einschalt-
dauer sowie die MIG·O·MAT plasmaJET250 mit 250 A bei 
60% Einschaltdauer entwickelt worden.

Die Steuerung ist nahezu identisch zur Steuerung der 
MIG·O·MAT plasmaJET50 und plasmaJET100. Die 
MIG·O·MAT plasmaJET150 und plasmaJET 250 sind je-
doch nicht für das Mikroplasmaschweißen vorgesehen.

Die MIG·O·MAT  Plasmaschweißanlagen des Typs  
plasmaJET sind mit einer neuen, im Vergleich zu Ihren 
Vorgängermodellen, deutlich verstärkten Umlaufkühlung 
ausgerüstet. Diese Baugruppen wurden besonders für die 
hohen Anforderungen des Plasmaschweißens entwickelt.

plasmaJET150 plasmaJET250

Netzspannung 1x230V 50/60Hz 3x400V 50/60Hz

Netzsicherung 16A träge 16A träge

Schweißstrom 3 - 150 A 3 - 250 A

Einschaltdauer 150A / 50% 
90A / 100%

250A / 60% 
200A / 100%

Pilotstrom 3 - 15A 3-15A

Leerlaufspannung 85V 85V

Abmessung 
BxHxT [mm]

455x980x620 455x980x620

Gewicht 85kg 90kg

Farbe RAL2002 RAL2002



plasmaJET150 · plasmaJET250

Merkmale / Technische Ausstattung
Die “Top 10” der MIG·O·MAT plasmaJET

Ausgezeichnetes Brennverhalten des Pilot- und 	
	 Hauptlichtbogens durch Invertertechnologie

Integrierte Hochleistungsumlaufkühlung für den 	
	 Schweißbrenner

Überwachung der Kühlmitteldurchflussmenge zum 	
	 Schutz des Plasmaschweißbrenners

Eingebaute Flowmeter zur präzisen Einstellung des 	
	 Plasma- und Schutzgases

Betriebsarten 2-Takt / 4-Takt / Fußfernreglerbetrieb
Plasmapunktschweißen mit optionalem Punktzeit-	

	 fernregler
Pulsen mit einstellbaren Pulszeiten für Hauptstrom 	

	 und Grundstrom bis 50 Hz
Industriekonforme Automatenschnittstelle
Zentralanschluss für Plasmaschweißbrenner
Einfach zu bedienende Steuerung für das manuelle 	

	 Schweißen 

Artikelnummer Beschreibung

Z.PJ150.000 MIG·O·MAT plasmaJET150

Z.PJ250.000 MIG·O·MAT plasmaJET250

C01.000.003 Werkstückleitung kpl. 4m

G10.000.003 Druckminderer Argon  
für 200 bar Flaschen

G10.000.002 Druckminderer Argon/Wasserstoff  
für 200 bar Flaschen

C03.000.002 Gasschlauch 4m für Argon (schwarz)

C03.000.001 Gasschlauch 4m für Argon/Wasserstoff 
(Schutzgas, rot)

C00.000.011 Fußfernregler

C00.000.012 Punktzeitfernregler PJ-P1 
Punktzeiten 0,1-2,1sek

C00.000.012 Punktzeitfußtaster PJ-P2

A00.010.015 Flaschenwagen für 2 Flaschen 
200bar/50Ltr

C08.400.090 Kühlmittel MCF 15, 5 Liter

Plasmaschweißbrenner	
Unser Lieferprogramm beinhaltet eine Reihe von 
Mikroplasma- und Plasmaschweißbrennern, deren 
Eignung insbesondere von der Art und den speziellen 
Anforderungen der Schweißaufgabe abhängig ist.
Weitere Informationen hierzu erhalten Sie bei Ihrem 
MIG-O-MAT-Fachberater.

»

»

»

»

»
»

»

»
»
»

Das übersichtliche Bedienfeld ermöglicht eine prä-
zise Einstellung folgender Schweißparameter:

plasmaJET150 / plasmaJET250

Parameter Grenzwert Auflösung

Pilotstrom 3 - 15 A 3 - 15 A

Schweißstrom
Plasma

plasmaJET150: 3-150 A
plasmaJET250: 3-250 A

1 A 
1 A

Grundstrom I2 (%I) 0 - 100 % stufenlos

Absenkrampe (Slope) 0 - 10 Sek. stufenlos

Gasnachströmen 0 - 45 Sek. stufenlos

Pulszeit I1 0,01 - 2,00 Sek. stufenlos

Pulszeit I2 0,01 - 2,00 Sek. stufenlos

Ausgestattet mit industriekonformer Automaten-
schnittstelle für teilautomatisiertes Schweißen

Mikrofügetechnik GmbH 
Werksstraße 20
DE-57299 Burbach

Telefon	 + 49 (0) 2736 4154 0  
Telefax	 + 49 (0) 2736 4154 99 
E-Mail	 info@mig-o-mat.com 

Internet	 www.mig-o-mat.com



plasmaBOX

Der günstige Einstieg ins Plasmaschweißen

Technische Daten plasmaBOX

Netzspannung 1x230V 50/60Hz

Netzsicherung 16A träge

max. Schweißstrom 250 A

Einschaltdauer 100%

Pilotstrom 3 - 15A

Leerlaufspannung 95V

Abmessung BxHxT [mm] 305 x 260 x 400

Gewicht 12kg

Farbe RAL2002

Die MIG·O·MAT plasmaBOX ermöglicht in Verbindung mit wassergekühlten  
	 WIG-DC Schweißgeräten den einfachen und preisgünstigen Aufbau einer 
	 Schweißanlage zum Gleichstrom-Plasmaschweißen

Hohe Produktivität, verzugsarmes Schweißen und hohe Schweißnahtqualität 		
	 beim Schweißen von hochlegierten Stählen

Hohe Leistungsdichte für das Schweißen von Kupfer- und Kupferlegierungen

Der Pilotlichtbogen ermöglicht 100% Zündsicherheit (berührungslos)

»

»

»

»

Funktionsmerkmale

Die plasmaBOX ist wie folgt gekennzeichnet:
Invertertechnologie mit hohem Wirkungsgrad
Wasserüberwachung im Wasservorlauf
Stufenlos einstellbarer Pilotstrom zwischen 3 und 15 A, 		

	 passend zur Elektrodengröße
Flowmeter für Pilotgas, einstellbar von 0,15 bis  

	 1,5 Liter/min (andere Bereiche auf Anfrage)
Zentralanschluss für Plasmaschweißbrenner
Schnellkupplungen für Kühlwasseranschluss
7-polige Steuerleitungssteckdose zum Durchschleifen der 		

	 Brennersteuerleitung
für manuelles und teilautomatisiertes Schweißen im mittleren 

	 Leistungsbereich

»
»
»

»

»
»
»

»



plasmaBOX

Anwendung

Beim Anwender  
vorhanden

Notwendige Ergänzung  
zum Plasmaschweißen

Über ein Verbindungsschlauchpaket  
	 wird die plasmaBOX auf der Geräte- 
	 rückseite an die wassergekühlte WIG- 
	 DC Schweißanlage angeschlossen.

Durch Zuführung des Plasmagases  
	 (Ar) über eine Druckminderung und  
	 Einsatz eines Plasmabrenners ist die  
	 Plasmaschweißanlage schweißbereit.

»

»

Mikrofügetechnik GmbH 
Werksstraße 20
DE-57299 Burbach

Telefon	 + 49 (0) 2736 4154 0  
Telefax	 + 49 (0) 2736 4154 99 
E-Mail	 info@mig-o-mat.com 

Internet	 www.mig-o-mat.com



PJB100superior

Mikroplasma- und Plasmaschweißbrenner

Technische Daten PJB100superior

Elektrodenkühlung direkt

Düsenkühlung indirekt

max. Schweißstrom 100 A bei 100%

Pilotstrom 3 - 10A

Elektrodendurchmesser 1,5 mm

Düsenbohrung 0,5 - 3,6 mm

Plasmagas Argon

Schutzgas Argon, Argon/Wasserstoff,  
Argon/Helium

PJB100superior-H

PJB100superior-HS

PJB100superior-HS ergo

PJB100superior-M PJB100superior-G

PJB103superior

PJB100i 
Innenschweißbrenner

MIG·O·MAT PJB100superior

Die Brennerbaureihe MIG·O·MAT PJB100superior 
bietet durch konsequente Miniaturisierung der ein-
zelnen Komponenten derzeit die größtmögliche Lei-
stungsdichte bei gleichzeitig geringsten äußeren 
Abmessungen. Durch das  umfangreiche Zubehör 
sind diese Plasmabrenner für alle gängigen und die 
meisten Spezialanwendungen bestens geeignet. Die 
Brenner bieten ein bisher nicht erreichtes Leistungs-
spektrum, angefangen von exzellenten Mikroplasma-
eigenschaften ab 0,5 A zum Schweißen von dünnsten 
Folien und Sieben bis hin zum Plasmaschweißen mit  
100 A für Bleche bis 3 mm.

Merkmale

Über 100 unterschiedliche Düsentypen
Gasdüsen mit unterschiedlicher Geometrie
Schleppgasdüsen zur Verbesserung des  

	 Gasschutzes
Kaltdrahtzuführung zur exakten Zuführung des 	

	 Schweißdrahtes 
Kaltdrahtquerverstellung zur exakten Justage  

	 des Drahtes
Akustisches Elektrodeneinstellgerät zum einfachen 	

	 und reproduzierbaren Einstellen der 	Elektrode
Winkeldüsen zum Schweißen an schwer  

	 zugänglichen Stellen
Kleinste Baugröße bei gleichzeitig großer  

	 Leistungsdichte
Sehr stabiler, hoch konzentrierter Lichtbogen  

	 über den gesamten Strombereich
Einfacher Wechsel und Justage der Verschleißteile
Optimale Kühlung für lange Lebensdauer des  

	 Brenners und der Verschleißteile
Umfangreiches Zubehör

Die Plasmabrenner sind standardmäßig mit Zentral-
anschluss für MIG·O·MAT Stromquellen der Serie  
plasmaJET und plasmaBOX ausgerüstet. Andere An-
schlüsse sind auf Anfrage erhältlich.

»
»
»

»

»

»

»

»

»

»
»

»



PJB100superior

Maße

Mikrofügetechnik GmbH 
Werksstraße 20
DE-57299 Burbach

Telefon	 + 49 (0) 2736 4154 0  
Telefax	 + 49 (0) 2736 4154 99 
E-Mail	 info@mig-o-mat.com 

Internet	 www.mig-o-mat.com



PJB350

MIG·O·MAT PJB350

Der MIG·O·MAT Plasmaschweißbrenner PJB350 wurde aufgrund von langjähriger Erfah-
rung und unter Mitwirkung von Anwendern entwickelt und unterscheidet sich grundle-
gend von anderen am Markt erhältlichen Plamabrennern in dieser Leistungklasse.
Der Plasmaschweißbrenner wurde konsequent im Hinblick auf Schweißcharakteristik, 
einfache Bedienung, geringste Betriebskosten und eine kompakte Bauweise bei gleich-
zeitig hoher Leistungsdichte optimiert. 

Einsatz im automatisierten Weichplasma- und  
	 Plasmastichlochschweißen

Behälter- und Apparatebau

Schweißstrom max. 350A bei 100% ED

Kompakte Bauweise

Minimum an Verschleißteilen, einfachstes Handling

Keine teuren Keramikeinsatzstücke

Geringste Betriebskosten

Extrem lange Standzeiten der Kupferdüse

»

»

»

»

»

»

»

»

Schweißbrenner für automatisiertes  
Plasma- und Plasmastichlochschweißen

Einsatz findet dieser Brenner im automatisierten Plasma-
schweißen bei Blechstärken von 1-3mm und im Plasma-
stichlochschweißen von Blechstärken von 3-15mm. Der 
Brenner besteht nur aus wenigen Verschleißteilen und wur-
de vor allem in Bezug auf die bei vergleichbaren Brennern 
auftretende Störanfälligkeit aufgrund von Kühlmittelundich-
tigkeiten konzipiert und bietet so ein hohes Maß an Pro-
zesssicherheit.

Mikrofügetechnik GmbH 
Werksstraße 20
DE-57299 Burbach

Telefon	 + 49 (0) 2736 4154 0  
Telefax	 + 49 (0) 2736 4154 99 
E-Mail	 info@mig-o-mat.com 

Internet	 www.mig-o-mat.com



Auszug aus dem Automationskatalog

manuelle Supporte

Brennerhalter mit  
Winkelverstellung

Motorische Schlitten

Linearpendler

Fahrbalken

Vertikalspannbänke

Automatenträger

Rollenböcke Drehtische

u.v.m., wie z.B.

- Kaltdrahtsysteme

- AVC (Lichtbogenlängen- 
  regulierung)

- Taktile Nahtverfolgungssysteme

- Kamerasysteme

Mikrofügetechnik GmbH 
Werksstraße 20
DE-57299 Burbach

Telefon	 + 49 (0) 2736 4154 0  
Telefax	 + 49 (0) 2736 4154 99 
E-Mail	 info@mig-o-mat.com 

Internet	 www.mig-o-mat.com



Automatisierungslösungen

Automatische Schweißanlage 
zum Plasmaschweißen von  
kurzen Rohren

Vollautomatischer Spannprozess

flexibel für unterschiedliche Durch- 
	 messer und Längen

Wandstärke 2mm

Taktzeit <30 Sek.

Durchschweißung Anfang/Ende

»

»

»

»

»

Automatische Schweißanlage 
zum Plasmaschweißen in der 
Medizintechnik

Rundnahtschweißzelle
für Turbolader

Modulare Rundnahtschweißanlage

Mikrofügetechnik GmbH 
Werksstraße 20
DE-57299 Burbach

Telefon	 + 49 (0) 2736 4154 0  
Telefax	 + 49 (0) 2736 4154 99 
E-Mail	 info@mig-o-mat.com 

Internet	 www.mig-o-mat.com



Mikroflammlöten

Mikrolöt- und Schweißgeräte
mit eigener Gasproduktion

Erzeugung eines Wasserstoff-Sauerstoff-Gemisches 	
	 (Knallgas) auf Basis der Elektrolyse

Niedrigste Betriebskosten (nur Strom und Wasser)

Höchste Betriebssicherheit

Flammtemperatur bis zu 2850°C, durch verschiedene 
   	Boosterflüssigkeiten an die Aufgabe anpassbar.

Schmelzen und Wärmebehandeln von Metallen

Manuelles und automatisiertes Hart- und Weichlöten

Schmelzen und Trennen von Gläsern

Flammpolieren von Acrylglas

Durch verschiedene Düsengrößen kann die Flamme  
	 an die Aufgabe angepasst werden.

»

»

»

»

»

»

»

»

»

MIG·O·MAT Mikroflammlöt- und 
Schweißgeräte sind Geräte mit  
eigener Gaserzeugung. Durch 
Elektrolyse eines geeigneten 
Elektrolyts wird aus destil-
liertem Wasser ein Wasserstoff-
Sauerstoff-Gemisch (Knallgas)  
erzeugt, das als Brenngas für einen 
Mikrobrenner verwendet wird. Dabei 
entspricht das Mischungsverhältnis 
genau der chemischen Verbindung 
von Wasser H2O, d.h. zwei Teile 
Wasserstoff und ein Teil Sauerstoff. 
Bei der Verbrennung vereinigen sich 
die Gaskomponenten rückstandsfrei 
zu flüchtigem Wasserdampf.

Die Gaserzeugung erfolgt auf  
elektrochemischem Weg über die 
Elektrolyse. Das destillierte Wasser 
wird durch die Elektrolytflüssigkeit 
elektrisch leitfähig. Der Elektro-
lyt selbst wird bei der Elektrolyse 
nicht verbraucht und bedarf über  
lange Zeit keiner Erneuerung. Um 
die Funktion des Gerätes aufrecht-
zuerhalten, ist lediglich der richtige 

Füllstand des Elektrolyten durch Zu-
gabe von destilliertem Wasser immer 
wieder auszugleichen.

Die Flammentemperatur und Flam-
menleistung genügt vielfältigen An-
forderungen verschiedener Anwen-
dungsgebiete. Die feine Flamme 
erreicht eine Temperatur von bis zu 
2850 °C. Durch verschiedene Boo-
sterflüssigkeiten und die Wahl von 
geeigneten Düsen bzw. dem Ar-
beitsdruck lässt sich die Flamme für 
die jeweilige Lötaufgabe anpassen.  
 
Anwendungen hierfür sind das 
Schmelzen, Schweißen, Weichlö-
ten, Hartlöten und Wärmebehandeln 
von Metallen, Gläsern und anderen 
Werkstoffen.
Bei Verfahren, die Flaschengas ver-
wenden, besteht das Problem der 
exakten Flammeneinstellung. Die 
Knallgasflamme hat verfahrensbe-
dingt immer absolut die gleiche un-
veränderliche Zusammensetzung. 

Die laufenden Betriebskosten sind 
sehr niedrig und werden von kei-
nem anderen Verfahren auch nur 
annähernd erreicht. Gleichzeitig 
sind solche Geräte nahezu im-
mer betriebsbereit. Der Verbrauch 
von destilliertem Wasser ist extrem 
niedrig. So würde zum Beispiel ein 
Lötstar 176 bei 8 Stunden ununter-
brochen brennender Flamme bei 
maximaler Gasleistung etwa 0,8 Li-
ter destilliertes Wasser benötigen. 
Eine solche Brenndauer wird aber 
selbst an Automaten nicht erreicht. 
Da nur dann Gas erzeugt wird, wenn 
Gas benötigt wird, ist der Verbrauch 
tatsächlich sehr viel niedriger.  

Beim manuellen Arbeiten ist der nur 
ca. 100 Gramm leichte Brenner mit 
seinen Mikrodüsen und der hochfle-
xible, leichte Gasschlauch für ermü-
dungsfreies, hochpräzises Arbeiten 
von großem Vorteil.



Mikroflammlöten

Anwendungsbeispiele

Lötarbeiten bei Goldschmieden, Optikern 
und Dentallaboren

Flammpolieren von Acrylglas

Transformatoren- und Elektromotorenbau

Weichlötverbindungen an Übertragern mit 
Drahtdurchmesser 0,06mm

Herstellung von Feinsicherungen

Weichlöten an Anlassersteckern 
in der Automotivindustrie

Die Anwendungsmöglichkeiten der Mikroflamme sind außerordentlich vielfältig, so dass hier nur einzelne  
Beispiele darrgestellt werden können. Neben den traditionellen Anwendungen zum Löten bei Goldschmieden und 
zum Flammpolieren in der Verarbeitung von Acrylgläsern, gibt es zahlreiche Anwendungen in der Industrie, z.B. 
das Herstellen von Löt- und Schweißverbindungen im Elektromotorenbau, Verbindungen von elektronischen Bau-
teilen und Kontaktierungen und auch das Trennen und Schmelzen von Gläsern in der Glasverarbeitung. 



Mikroflammlöten

Geräteprogramm für industrielle Anwendungen

Geräte entsprechen der DIN32508 für 
	 höchste Sicherheit

Einfachste Bedienung durch Microcon- 
	 trollersteuerung mit automatischer Dicht- 
	 heitsprüfung

Ausgelegt für den industriellen Einsatz

Konstante Flammengeometrie auch  
	 beim Mehrplatzeinsatz durch automa- 
	 tische Druckregelung mit permanentem 
	 Soll/Ist-Vergleich

»

»

»

»

Gerätetyp Lötstar 145 Lötstar 176 Lötstar 245 Lötstar 600

Netzspannung 1x230V 
50/60Hz

1x230V 
50/60Hz

1x230V 
50/60Hz

3x400V 
50/60Hz

Netzsicherung 10A 16A 16A 16A

Max. Gasproduktion 120 Ltr/h 160 Ltr/h 200 Ltr/h 600 Ltr/h

Max. Düsengröße 1,1 (G19) 1,2 (G18) 1,5 (G17) 2,4 (>G14)

Arbeitsplätze 1-2 1-3 1-6 1-20

Abmessung 
BxTxH [mm]

395x275x445 490x375x515 490x375x515 600x820x925

Gewicht [kg] 25 48 48 120

Automatische Nachfülleinrichtung

Optionen
Fahrwagen mit 4 Lenkrollen

Externer Edelstahlbooster mit 20-fachem Volumen 
für Verdampferflüssigkeit zur Reduzierung des Wartungsaufwandes

Externer Arbeitsplatzbooster
zum Einsatz von Flussmittellösungen und bei mehreren unabhängig voneinander 
arbeitenden Arbeitsplätzen

Automatische separate Nachfülleinheit für das destillierte Wasser, bestehend aus 
Zusatzsteuerung, Dosierpumpe, Füllstandssensor für den Rekator und einem 5-Liter 
Vorratskanister

Arbeitsplatzerweiterung, bestehend aus: 
1 Mikrobrenner mit Regulierventil, gekröpfte Ausführung, 3m Gasschlauch, 1 Löt-
ständer, 1 T-Stück und 1 Düsensatz mit 10mm Düsen in den Größen 0.8 / 0.9 / 1.0 / 
1.2 und 1.5mm

Fächerdüse 6fach / 4fach

Verschiedene Brenner für die Automation

Fernbedienung RC1 für Lötstar-Geräte mit Verbindungskabel 5m

Fächerdüse

Edelstahlbooster mit Mikro- und 
Industriebrenner

Mikrofügetechnik GmbH 
Werksstraße 20
DE-57299 Burbach

Telefon	 + 49 (0) 2736 4154 0  
Telefax	 + 49 (0) 2736 4154 99 
E-Mail	 info@mig-o-mat.com 

Internet	 www.mig-o-mat.com


