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Sel uns sind lhre
Schwell3prozesse

INn guten Handen ...

Seit 1972 entwickelt MIG-O-MAT zukunftsweisende Schweil3tech-
nologien und fertigt die entsprechenden Gerate und Anlagen im
Bereich PlasmaschweiBen und Mikroflammi&ten.

Gerade mit der PlasmaschweiBtechnik in automatisierten oder
teilautomatisierten Umgebungen sind besonders sichere und wirt-
schaftliche SchweiBvorgénge maéglich.

Mit unserer jahrzehntelangen Erfahrung und unseren ausgereiften
und immer weiter verfeinerten Produkten kénnen wir unsere Kun-
den von der Beratung Uber die Planung bis zur Produktionsbe-
gleitung optimal unterstitzen. Falls erforderlich fertigen wir Muster-
serien an, bis ein reibungsloser Gesamtablauf gesichert ist.

Da wir die Geréte selbst entwickeln und fertigen, kdnnen wir mit

Mit den Ergebnissen kénnen wir unsere Kunden immer wieder
begeistern — denn vor allem bei schwierigen Aufgabenstellungen,
beidenen konventionelle SchweiBtechnik keine befriedigenden Er-
gebnisse liefert, Uberzeugen wir durch Effektivitat, Wirtschaftlichkeit
und Prozesssicherheit.

Nicht umsonst gehort MIG-O-MAT in den Bereichen Plasma-
schweiBen und Mikroflamml&ten zu den Marktflhrern in Deutsch-
land und betreut Kunden weltweit, die mit der hohen Qualitéat der
MIG-O-MAT-Produkte ,Made in Germany*“ auf Nummer sicher
gehen.

w

MIG-O-MAT ist Teil der weltweit tatigen UNIWELD Group, die u. a.
HochleistungsschweiBanlagen fir Luft- und Raumfahrt, Kraft-
werksbau, Stahl- und Behalterbau und fiir die GroBrohrfertigung




Plasmaschweil3en

MIG-O-MAT"

Hochste Prozesssicherheit, beste Qualitat
und Produktivitat: Alles spricht fur die
Plasma-Schweil3losungen von MIG-O-MAT.

FUr anspruchsvolle SchweiBaufgaben gibt es eine Lésung: MIG-O-
MAT stellt PlasmaschweiBgerate und -anlagen her, die die Vorteile

dieser innovativen Flgetechnologie voll ausspielen: Wirtschaftlich,

schnell und prozesssicher, fur Materialstéarken von 0,1 bis 10 mm,

mit Ubersichtlicher Siemens SPS Bedienfeldsteuerung fur manuel-
len Betrieb bis hin zum Einsatz in vollautomatisierten Anlagen.

Abbildungen:

Edelstahl-Wellrohr, Materialstérke 0,20 mm
Plasma-LéngsnahtschweiBung ohne Zusatzmaterial

PlasmakurzzeitschweiBen von Omega-Verschliissen an Stanzteilen
PlasmakurzzeitschweiBen von Teilen fiir Turboladersysteme
Schwimmer, Rundnaht gasdicht mikroplasmaverschweil3t
PlasmaschweiBung an Druckmesszellen

n Plasma-RundnahtschweiBung ohne Zusatzmaterial

Schliffoild 8mm, einlagig ohne Nahtvorbereitung



Plasmaschweil3en

Vorteile, die uberzeugen

PlasmaschweiBBen

geringer Verzug

sehr gute Reproduzierbarkeit der SchweiBung im Automatenbetrieb

héhere SchweiBgeschwindigkeit als beim WIG-SchweiBen

exakt einstellbare Einbrandtiefe

spritzerfreier SchweiBprozess

Nahtbreite unabhéangig von Lichtbogenlange

groBere Toleranzen als beim Laser méglich

zuverlassige Lichtbogenzindung

Elektrode ist geschuitzt

Mikro-Plasmaschweif3en

SchweiBen ab Stromstarken von 0,5 A

SchweiBen von Folien und Sieben

Manuelles und automatisiertes SchweiRen

einfacher und preisgunstiger als das Alternativverfahren
LaserschweiBung

Reparatur von Werkzeugen

Plasma-StichlochschweiBlen

keine Nahtvorbereitung bis 10 mm

einlagig SchweiBen bis 8 mm, geeignet fur Edelstahl,
Kohlenstoffstahl, Duplexstéhle

besonders geeignet fur Behélter und Apparatebau,
Bdden- und Tankfertigung

optimal fur automatisiertes SchweiBen und hohe Produktivitat

geringe Energieeinbringung

geringste Betriebskosten pro Meter Schweilnaht

hohe Prozesssicherheit

Plasma-KurzzeitschweiBBen

SchweiBRzeiten ab 0,02 Sek

100%ige Lichtbogenztindung

extrem hohe Reproduzierbarkeit

Standzeiten VerschleiBteile:
bis Faktor 30 langer im Vergleich zum WIG-Schweilen

keine HF-ZUndung fur SchweiBlichtbogen

Plasma-Pulverschweif3en

AuftragsschweiBBen zum VerschleiB- und Korrosionsschutz

ReparaturschweiBung von Werkzeugen

geringe Aufmischung mit dem Grundwerkstoff (< 5 % moglich)

geringe Nacharbeit

gleichmaBige, gut einstellbare Schichtdicke durch Trennung von
Energie und Zusatzmaterialeinbringung

Auf den Punkt gebracht:
Schweif3en mit hochster
Leistung und maximaler
Kontrolle.

Herkdmmlicher Lichtbogen beim
WIG-Lichtbogen MIG-0-MAT Plasma-SchweiBen

A |

Schmelzbad
/ . : N
Warmeeinflusszone
/ \

Einer der groBen Vorteile beim PlasmaschweiBen ist die ge-
nau definierte Form des Lichtbogens.

Breitet sich ein konventioneller WIG-Lichtbogen noch mit
einer Streuung von ca. 45° aus, betragt diese beim Plasma-
Lichtbogen nur 6° bei gleichzeitig viel groBerer Energiedichte.
Dadurch hat das Plasma-Schmelzbad bei gleicher Tiefe nur
die halbe GréBe des WIG-Schmelzbades, auch die Warme-
einflusszone wird stark reduziert. Der SchweiBvorgang lauft
préziser ab und ist besser zu steuern.




Mikroflammldten
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Reproduzierbare Ergebnisse durch Prazision
und eine hohe Betrielbssicherheit

MIG-O-MAT Mikroflammldt- und Schweigerate verfigen Uber
eine eigene Gaserzeugung. Durch Elektrolyse wird aus destilliertem
Wasser ein Wasserstoff-Sauerstoff-Gemisch als Brenngas fUr den
Mikrobrenner erzeugt. Bei der Verbrennung vereinigen sich die Gas-
komponenten rlckstandsfrei zu flichtigem Wasserdampf.

Mikroflammi&tgerate werden eingesetzt, wo héchste Anforderungen
an prazise Mikrol6t- und SchweiBarbeiten in Industrie und Hand-
werk gestellt werden: z. B. in der Medizintechnik bei der Herstellung
von Kathetern und OP-Nadeln, in der Elektroindustrie bei der Ferti-
gung von Motoren, Stromwandlern und der Kabelbaumfertigung, in
der Zahntechnik oder bei Juwelieren und Schmuckdesignern.

Die feine Flamme erreicht eine Temperatur von ca. 3000 °C. Damit
lassen sich alle Metalle, Glaser und andere Werkstoffe schmelzen.
SchweiBen, Hartléten, Weichléten und Warmebehandlungen sind

wichtige Anwendungen. Mit einer Facherflamme sind Mikroflamm-
gerate ideal zum Polieren von Acrylglas geeignet.

Ob Automationsanwendungen oder manuelle Arbeiten, MIG-O-MAT
Gerate zeichnen sich durch die immer gleiche, unveranderliche
Zusammensetzung der Flamme, stéandige Betriebsbereitschaft,
niedrige Betriebskosten und eine kompromisslose Produktqualitat
aus, die sich in einer jahrzehntelangen sicheren Funktion widerspie-
gelt.

A propos Sicherheit: Die Geréate produzieren gerade soviel Brenn-
gas, wie der Brenner zum jeweiligen Zeitpunkt bendtigt. In Ver-
bindung mit einer integrierten automatischen Dichtheitsprifung
garantieren wir Innen hochste Betriebssicherheit.



Automation + Anwendungstechnik

Kundenspezifische Losungen

Neben der Produktentwicklung und -fertigung bildet die Anwendungstechnik einen wesent-
lichen Tatigkeitsbereich der MIG-O-MAT. Hier unterstiitzen wir unsere Kunden vor allem mit
anwendungsspezifischen Lésungen auf dem Gebiet des PlasmaschweiBens.

MIG-O-MAT bietet ein umfassendes Angebot an Automationslésungen fir das Mikro-
flammldten und PlasmaschweiBen, angefangen von Standardkomponenten wie Dreh-

tischen und Spannbanken bis hin zu komplexen Automationslésungen.

Wir verfligen Uber das nétige Know-how, um die Vorziige des PlasmaschweiBens voll zu
nutzen und das Verfahren optimal in den Gesamt-Produktionsablauf zu integrieren.

So erreichen wir beste Ergebnisse, die tatsachlich MaBstabe setzen: bei Produktivitat,
Effizienz und Qualitat.
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www.migrn-mat.-:-:n-.

Leistungen

B Beratung und Schulung

MusterschweiBen und Kleinserienschweien
L&sen von SchweiBproblemen
Plasmaschulung

[ |
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[ |
B Prozessoptimierung

Anwendungsbereiche

B Apparate- und Behélterbau

B Spannbanke und Automatentrager

B Sonderlésungen

B Mikroplasma-, Plasma- und
PlasmastichlochschweiBverfahren
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U
@ UNIWELD Group

MIG-O-MAT"

99 Burbach

Telefon + 49 (0) 2736 4154 0
Telefax + 49 (0) 2736 4154 99
E-Mail info@mig-o-mat.com
Internet  www.mig-o-mat.com




